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TIRA Schwingtechnik — Schwingpriifanlagen

TIRA GmbH liefert weltweit Mess- und Priifsysteme fiir Industrie und Forschung. Am
Wirtschaftsstandort Thiiringen entwickeln und fertigen wir moderne Anlagentechnik ein-
schlieBlich anwendungsbezogener Software zur Eigenschaftspriifung von Werkstoffen und
zur Erfassung und Beseitigung unerwiinschter Schwingungen.

Unser Fertigungs- und Lieferprogramm:

- Elektrodynamische Schwingpriifanlagen 9 N - 300 KN

- Modalerreger von 100 N bis 15 kN

- Langhubschwingerreger von 4 kN bis 15 kN, max. 100 mm Hub
- Kalibrierschwingerreger 100 N bis 800 N

- Inertialschwingerreger 125 N bis 650 N

- Induktionsringschwingerreger 140 kN

- Elektrodynamische 3D-Schwingpriifanlagen

- Multishaker - Push/Pull- und Push/Push-Systeme

- Gleittische linear und hydrostatisch gefiihrt

- Headexpander und Sonderkonstruktionen

- Verstérker digital/analog

- Vibrationsregelsysteme fiir Sinus, Rauschen, Schock und Mixed Mode
- Servomotorisch angetriebene 3-Achsen-Schwingpriifsysteme

Kraft (N) = Masse (kg)* x Beschleunigung (m/s?2)

*Masse = Schwingsystem + Priifling + Aufspannvorrichtung
ggf.: Gleittisch + Koppelelement +Thermobarriere

Vielfiltige Anwendungsmaglichkeiten aus einer Hand

Die Unternehmensstruktur der TIRA Gruppe mit der Produktlinie Schwingpriiftechnik,
dem eigenen mechanischen Fertigungszentrum und der Fachbereiche Werkstoffpriiftech-
nik und Auswuchttechnik, erdffnet groBtmdgliche Flexibilitdt und hohe Fertigungstiefe.
Mehr als 50 JahreTradition, Erfahrung und aktuelle Erkenntnisse unserer Branche bilden
eine sichere Basis fiir erstklassige Technologie und zuverlassige Leistung.

Wir bieten maBgeschneiderte und standardisierte Systemldsungen aus einer Hand. Eben-
so stehen wir unseren Kunden, vom Konzept und Entwicklung, {iber Konstruktion, Monta-
ge, bis hin zur Inbetriebnahme und Betreuung kompetent zur Seite.

Weltweit haben sich TIRA Maschinen in Industrie, an Hochschulen und Instituten bewahrt.
Um Anwender und Interessenten auf der ganzen Welt produktbezogen zu beraten und
zu betreuen, reprasentieren ausgewahlte Vertriebs- und Servicegesellschaften, in {iber 60
Landern der Erde, den Namen und das Know-how der TIRA GmbH.

TIRA-Messestand auf der Productronica in Miinchen



TIRA Schwingtechnik — Schwingpriifanlagen

Entsprechend den Anforderungen der CE, RoHS und unter Beriicksichtigung na-
tionaler und internationaler Normen unterliegen unsere Produkte einer strengen
Qualitatskontrolle. Gleiche Sorgfalt gilt dem Erhalt und der Modernisierung unse-
rer traditionellen und langjahrig bewahrten TIRA Priif- und Messtechnik. In enger
Zusammenarbeit mit unseren Kunden pflegen wir den Fortschritt sowie die Wirt-
schaftlichkeit und Qualitdt der TIRA Produkte und investieren in die Zukunft dieses
Potentials. Unser Qualitatsmanagement ist seit 1995 nach DIN I1SO 9001 und seit
Februar 2018 nach DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert.

TIRA permanentmagneterregte Schwingerreger werden als tragbare und statio-
ndre Systeme zur Simulation von Umwelteinfliissen eingesetzt. Typische Anwen-
dungen sind Strukturanalysen und Priifung von kleineren Baugruppen. Die ro-
buste Konstruktion der Schwingerreger garantiert eine hohe Lebensdauer. TIRA
Schwingerreger zeichnen sich durch eine hohe Quersteifigkeit aus. Forderungen
aus der Industrie nach Leichtbauweise der Schwingerreger hat TIRA umgesetzt.
Neue Seltene Erden Magnete erganzen die bisher iiblichen Alnico Magnete. Da-
durch ist eine Masseverringerung von 36 kg auf 12 kg erreicht worden, welche
eine leichte Handhabung der Schwingerreger speziell im mobilen Einsatz gewahr-
leistet. Bewahrt haben sich diese Schwingerreger sowohl in Einsatzbereichen wie
Umweltlaboratorien und Hochschulen als auch in industriellen Fertigungslinien fiir
Komponententests und Kalibrierung. Diese kompletten Systemangebote erlauben
den Anwendern die Priifung sowohl nach nationalen als auch nach internationalen
Standards wie DIN, ISO, BS, MIL, IEC und ASTM.
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Schwingerreger 9 N - 400 N

Nennkraft Sinuspk/Rauschengus 9/-N 18/-N 100/70 N
Frequenzbereich 2 - 20000 Hz 2 - 20000 Hz 2 -7000 Hz
Max. Schwingweg (Pk-Pk) 3 mm 5mm 13 mm
Max. Geschwindigkeit 1,5m/s 1,5m/s 1,5m/s
Max. Beschleunigung Sinus/Rauschen 60/-g 65/-¢ 45/30¢
Axiale Federsteifigkeit 4 N/mm 4,4 N/mm 8 N/mm
Masse Schwingsystem +5% 0,015 kg 0,028 kg 0,23 kg
Hauptresonanz >13000 Hz >13000 Hz >6500 Hz
Gesamtmasse Schwingerreger (ohne Gestell) 2,2 (1,7) kg 5,0 (3,7) kg 12 kg
Armatur Durchmesser M4 M4 60 mm
Max. Leistungsaufnahme bei 230 V 50 VA 50 VA 80 VA
Nennkraft Sinuspk/Rauschengms | 200/140 N 100/50 N 200/100 N 400/311 N
Frequenzbereich 2 -7000 Hz 2 -7000 Hz 2-7000 Hz 2 - 6500 Hz
Max. Schwingweg (Pk-Pk) 13 mm 15 mm 15 mm 20 mm
Max. Geschwindigkeit 1,5m/s 1,5m/s 1,5m/s 1,5m/s
Max. Beschleunigung Sinus/Rauschen 89/62 g 50/25¢ 100/50 g 100/50 g
Axiale Federsteifigkeit 8 N/mm 13,1 N/mm 13,1 N/mm 5 N/mm
Masse Schwingsystem +5% 0,23 kg 0,25 kg 0,25 kg 0,4 kg
Hauptresonanz >6500 Hz >5700 Hz >5700 Hz >5500 Hz
Gesamtmasse Schwingerreger 12 kg 36 kg 36 kg 18 kg
Armatur Durchmesser 60 mm 60 mm 60 mm 60 mm
{‘,"ear’s‘i;ﬁi::;‘gggfé“:e"ahme ki 350/460 VA 80/- VA 350/460 VA | 122/1,4KVA

Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblatter

(Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets)

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Schwingtechnik — Schwingerreger

Schwingerreger von 1000 N bis 2700 N

- automatische Mittenzentrierung der Armatur
- LS-Schwingerreger mit bis zu 45 mm Schwingweg und elektronischer
Nullpunktregelung mit einstellbarer Steifigkeit

TIRA Energy Management System m S

Das TIRA Energy Management System beinhaltet fiir alle Schwing-
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- optionale Gegenfeldspule zur Reduzierung

des magnetischen Streufelds

- multiple Sicherheitsvorrichtungen

- Grobfiltereinheit fiir Kiihlluft

- Squeak&Rattle Option
(gerduscharmer Betrieb ohne Gebldse)

priifsysteme ab einer Nennkraft von 2,7 kN zwei mdgliche Energie-

sparoptionen:

- Betrieb mit temperaturgeregelter Kiihleinheit
- Betrieb mit temperaturgeregelter Kiihleinheit und variabler
Feldstarke (+optional low degaussing kit)

Vorteile: Reduzierung der Testkosten, Larmemissionen und Um-

welteinfliisse

System TV 5220-120 TV 5220/LS-120 TV 50350-120 TV 50350/LS-120
Schwingerreger S 5220-120 S 5220/LS-120 S 50350-120 S 50350/LS-120
Verstarker BDA 1300-E BDA 1300-ET Chameleon Chameleon-T
Gebldse TB 0140 TB 0140 TB 0310 TB 0310
Nennkraft Sinuspk/Rauschengus/Schockpk 1000/650/1500 N 1000/650/1500 N 2700/2000/5500 N 2700/2000/5300 N
Frequenzbereich 2 - 6500 Hz 2 - 6500 Hz 2 - 4500 Hz 2 - 4500 Hz
Max. Schwingweg (Pk-Pk) 25,4 mm 45,0 mm 25,4 mm 45,0 mm
Max. Geschw.  Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 1,5/1,5/2,0 m/s 15/1,5/2,0 m/s 15/1,5/2,5m/s 1,5/1,5/2,5m/s
Max. Beschleunigung  Sinus/Rauschen/Schock 60/35/90 g 60/35/90 g 100/70/180 g 95/73/160 g
Axiale Federsteifigkeit 22 N/mm elektronisch einstellbar 22 N/mm elektronisch einstellbar
Masse Schwingsystem +5% 1,75 kg 1,75 kg 2,7kg 2,9 kg
Max. Nutzlast 20 kg 20 kg 120 kg 25 kg

-E Hauptresonanz >4800 Hz >4600 Hz >3800 Hz >3700 Hz

- Gesamtmasse Schwingerreger 122 kg 122 kg 280 kg 280 kg

8 Magn. Streufeld ohne/mit Gegenfeldspule <8,5/<1,5mT <8,5/<1 mT <8,5/<1,4 mT <8,5/<1,4 mT

.'6) Armatur Durchmesser 120 mm 120 mm 120 mm 120 mm

.§ :\:El)f.(li_:ti)slgir;gsaufnahme bei 230 bzw. 400 V 2.9 KVA 3KVA 57 KVA 5.7 kVA

6 Schutzeinrichtungen Temperatug:, Schwingweg, Kiihlluftmenge, Temperatur, Schyvingweg, Kiihlluftmenge, Temperatu[, Schwingweg, Kiihlluftmenge, Temperatur, Schyvingweg, Kihlluftmenge,

(7s] Uberstrom, Druckluft Uberstrom Uberstrom, Druckluft Uberstrom

Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblatter (Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets)

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.




TIRA Schwingtechnik — Schwingerreger

Schwingerreger von 4 kN bis 8 kN

LLZ] EMS

Siehe Seite 4

- 50,8 mm (2“) Schwingweg

- Gegenfeldspule (Degaussing) zur Reduzierung des
magnetischen Streufelds

- Optional Low degaussing zur weiteren Reduzierung des magneti-
schen Streufelds auf <0,8 mT

- multiple Sicherheitsvorrichtungen

- Grobfiltereinheit fiir Kiihlluft

- Squeak&Rattle Option (gerduscharmer Betrieb
ohne Geblase)

-Wheels&Rails Option (Schwingerreger auf Schienen verfahrbar)

- Aufspanntisch 8180 mm mit 21 Gewindeeinsétzen oder
@340 mm mit 25 Gewindeeinsatzen

- konstruiert fiir Langzeitbetrieb

- minimaler Wartungsaufwand

- hohe Querschwingungsfestigkeit

- drehbar gelagert in einem robusten Gestell mit kombinierten
Gummi-Luftfeder-Isolatoren

- automatische Mittenzentrierung der Armatur

- vollautomatische pneumatische Lastkompensation fiir
hohe Priiflingsmassen

Schwingerreger S 55240/LS-340

System
Schwingerreger

TV 55240/LS-180
S 55240/LS-180

TV 55240/LS-340
S 55240/LS-340

TV 56280/LS-180
$ 56280/LS-180

TV 56280/LS-340
S 56280/LS-340

Verstarker Chameleon Chameleon Chameleon Chameleon

Gebldse TB 0310 TB 0310 TB 9 FUK TB 9 FUK

Nennkraft Sinuspk/Rauschengums/Schockpk 4000/3500/12000 N 4000/3600/12000 N 8000/7200/24000 N 8000/7200/24000 N

Frequenzbereich 2 - 3000 Hz 2 - 3000 Hz 2 -3000 Hz 2 -3000 Hz

Max. Schwingweg (Pk-Pk) 50,8 mm 50,8 mm 50,8 mm 50,8 mm

Max. Geschw.  Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 2,0/2,0/2,4 m/s 2,0/2,0/2,4 m/s 2,0/2,0/3,5 m/s 2,0/2,0/3,5 m/s

Max. Beschleunigung  Sinus/Rauschen/Schock 60/50/150 g 50/45/130 g 93/72/186 g 88/65/200 g

Axiale Federsteifigkeit 50 N/mm 50 N/mm 50 N/mm 50 N/mm

Masse Schwingsystem +5% 6,8 kg 8,3 kg 8,1 kg 9,6 kg

Max. Nutzlast 250 kg 250 kg 250 kg 250 kg

Hauptresonanz >3000 Hz >2700 Hz >2900 Hz >2500 Hz T

Gesamtmasse Schwingerreger 700 kg 780 kg 765 kg 780 kg _E

Magn. Streufeld Std./Low degaussing <1,5/<0,8 mT <1,5/<0,8 mT <1,5/<0,8 mT <1,5/<0,8 mT 8

Armatur Durchmesser 180 mm 340 mm 180 mm 340 mm .'s)

Mok Lessungsaufnanme bel 400 ¥ 17 VA 17 KVA 17 KA 17 KA §

Schutzeinrichtungen Temperatur, Schwingweg, Kiihlluftmenge, Temperatur, Schwingweg, Kiihlluftmenge, Temperatur, Schwingweg, Kiihlluftmenge, Temperatur, Schwingweg, Kiihlluftmenge, "S

Uberstrom, Druckluft Uberstrom, Druckluft Uberstrom, Druckluft Uberstrom, Druckluft v

Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblatter (Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets) FE! Eq °
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Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Schwingtechnik — Schwingerreger

Schwingerreger von 11 kN bis 15 kN IZZ&vs

Siehe Seite 4
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- konstruiert fiir Langzeitbetrieb
- minimaler Wartungsaufwand
- hohe Querschwingungsfestigkeit

- drehbar gelagert in einem robusten Gestell mit kombinierten

Gummi-Luftfeder-Isolatoren

- vollautomatische pneumatische Lastkompensation fiir hohe

Priiflingsmassen
- Gegenfeldspule (Degaussing) zur Reduzierung des

magnetischen Streufelds

- Optional Low degaussing zur weiteren Reduzierung des magneti-

schen Streufelds auf <0,8 mT

- Grobfiltereinheit fiir Kiihlluft

- 50,8 mm (2“) Schwingweg

- Squeak&Rattle Option
(gerduscharmer Betrieb ohne Gebldse)

- Wheels&Rails Option (Schwingerreger auf Schienen verfahrbar)

Schwingerreger S 58315/LS-340

System TV 58311/LS-340 TV 58315/LS-340
Schwingerreger S 58311/LS-340 S 58315/LS-340
Verstarker Chameleon A301 11042
Gebldse TB 120 FUK TB 120 FUK
Nennkraft Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 11000/11000/33000 N 15000/13000/45000 N
Frequenzbereich 2 - 3800 (0 dB) - 4500 (-3 dB) Hz 2 - 4000 (0 dB) - 4500 (-3 dB) Hz
Max. Schwingweg (Pk-Pk) 50,8 mm 50,8 mm
Max. Geschw.  Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 2,0/2,0/3,0 m/s 2,0/2,0/3,5 m/s
Max. Beschleunigung  Sinus/Rauschen/Schock 80/65/200 g 100/80/200 g
Axiale Federsteifigkeit 75 N/mm 75 N/mm
Masse Schwingsystem +5% 14 kg 14 kg
Max. Nutzlast 250 kg 250 kg

‘= Hauptresonanz >2650 Hz >2650 Hz

'S Gesamtmasse Schwingerreger 1100 kg 1100 kg

_.q_,) Magn. Streufeld Std./Low degaussing <1,5/<0,8 mT <1,5/<0,8 mT

g’ Armatur Durchmesser 340 mm 340 mm
= Max. Leistungsaufnahme bei 400 V
E inkl. Geblase 17 kVA 31 kVA
[%} inri . .
W Schutzeinrichtungen Temperatur, Schwingweg, Kiihlluftmenge, Uberstrom, Druckluft Temperatur, Schwingweg, Kiihlluftmenge, Uberstrom, Druckluft

Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblatter (Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets)

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Schwingtechnik — Schwingerreger
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- konstruiert fiir Langzeitbetrieb

- minimaler Wartungsaufwand

- hohe Querschwingungsfestigkeit

- drehbar gelagert in einem robusten Gestell mit kombinierten
Gummi-Luftfeder-Isolatoren

- automatische Mittenzentrierung des AIT-Systems
und der Armatur

- vollautomatische pneumatische Lastkompensation fiir hohe

- AIT-System fixierbar, um auch bei niedrigen Frequenzen mit
groBen Massen den vollen Schwingweg zu erreichen

- Grobfiltereinheit fiir Kiihlluft

- erhéltlich als RIT und AIT System*

- 76,2 mm (3“) Schwingweg (Schock)

- Energiesparmodus (Feldreduzierung)

- Wheels&Rails Option (Schwingerreger auf Schienen verfahrbar)

- Air glide Option (Schwingerreger auf Luftkissen verfahrbar)
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Schwingerreger S 59322/AIT-340

Priiflingsmassen

Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblatter

(Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets)

Die Ubertragung von Schwingungen auf den Aufstellungsort lassen
sich durch ein entsprechendes Schwenkgestell (,RIT“=Rigid Isola-

ted Trunnion) verringern. Das Gestell ist standardmaBig mit Schwin-
gungsisolatoren ausgestattet.
Das TIRA AIT-System (,AIT“=Air Isolated Trunnion) ist eine im
Nennkraft Sinusyi/Rauschengus/Schockpk 22000/17000/66000 N 22000/17000/66000 N Gestell Integrierte Schwu)gungysolatlon Al \./.emlfalen “".d horlgon-
Frequenzbereich 5 - 3000 Hz = - 3000 Hz talen Fuhrung des 3hwmgerregers. Es.gewa.]hrle|stet be! niedrigen
Max. Schwingweg (Pk-PK) ~ Sinus/Rauschen/Schock 63,5/63,5/76,2 mm 63,5/63,5/76,2 mm Frequenzen die optimale Schwingungsisolation sowie eine exakte
Max. Geschw. Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 2,0/2,0/3,5 m/s 2,0/2,0/3,5 m/s Fiihrung des Schwingerregerkdrpers in Anregungsrichtung.
Max. Beschleunigung Sinus/Rauschen/Schock 80/55/200 g 80/55/200 g Low B LB Schwi fiir d falen Testbetrie ks
Axiale Federsteifigkeit 150 N/mm 150 N/mm o ‘aser;’ X . V:j”_.nge;regder l:zli en vertl Zen eSts eht‘ne Ll
Masse Schwingsystem 260k 285k :en mit scvw;1ghurl;gska?p en e[1 t :.men(’;en oT ”e;;\ mslth c. ienensys-
Max. Nutzlast 300 kg 300 kg Vemir] lfur ed?/ 1; a; ei aus?erlis e t;/y[zr en: A T tvtwngi)erirfeger,
Hauptresonanz T N erstarker undVibra |onsrege sy's gm |. ep ein ompg es Priifsys- =
, " tem, welches Anwendern die Mdglichkeit gibt, nach nationalen Stan- =
Gesamtmasse Schwingerreger RIT / AIT 1750/2000 kg 1750/2000 kg . . I O
dards (wie DIN, ISO, BS, MIL, IEC, ASTM) die Qualitat ihrer Produkte Y
Magn. Streufeld <1,5mT <1,5mT h R =
Armatur Durchmesser 340 mm 440 mm HaSiZuWe Sk g’
Max. Leistungsaufnahme bei 400 V S
Verst /Geblise 29/17,5 KVA 29/17,5 kVA E
Schutzeinrichtungen Temperatu.r., Schwingweg, Kiihlluftmenge, Temperatu[, Schwingweg, Kiihlluftmenge, !;))
Uberstrom, Druckluft Uberstrom, Druckluft
<
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=
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Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.




TIRA Schwingtechnik — Schwingerreger
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- Energiesparmodus (Feldreduzierung)

- optionales Dual Bearing-System zur Verbesserung
der Quersteifigkeit und VerschleiBminderung
- Air glide Option (Schwingerreger auf Luftkissen verfahrbar)

- multiple Sicherheitsvorrichtungen

- Aufspanntisch 8340 mm, 440 mm oder 8640 mm

- konstruiert fiir Langzeitbetrieb
- minimaler Wartungsaufwand
- hohe Querschwingungsfestigkeit

- drehbar gelagert in einem robusten Gestell mit kombinierten

- automatische Mittenzentrierung des AIT-Systems

und der Armatur

- AIT-System fixierbar, um auch bei niedrigen Frequenzen
mit groBen Massen den vollen Schwingweg zu erreichen
- vollautomatische pneumatische Lastkompensation

fiir hohe Priiflingsmassen

- Kiihlgeblase mit optionaler variabler Liiftersteuerung

- erhéltlich als RIT, AIT oder LB System*

- bis zu 76,2 mm (3") Schwingweg (optional bei 8440 mm AT)
- Gegenfeldspule zur Reduzierung des magnetischen

Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblatter (Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets)

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

Gummi-Luftfeder-Isolatoren Streufelds Schwingerreger S 59335/AIT-440
Nennkraft Sinuspk/Rauschengms/Schockyk | 27000/27000/80000 N 27000/27000/80000 N 27000/27000/80000 N 35000/32000/105000 N 35000/32000/105000 N 35000/32000/105000 N
Frequenzbereich 5-3000 Hz 5-3000 Hz 5-2000 Hz 5-3000 Hz 5-3000 Hz 5-2000 Hz
Max. Schwingweg (Pk-Pk) 50,8 mm 50,8 mm 50,8 mm 50,8 mm 50,8 mm 50,8 mm
Max. Geschw.  Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 2,0/1,8/3,0 m/s 2,0/1,8/3,0 m/s 2,0/1,8/3,0 m/s 2,0/1,8/3,0 m/s 2,0/1,8/3,0 m/s 2,0/1,8/3,0 m/s
Max. Beschleunigung  Sinus/Rauschen/Schock 84/65/167 g 79/50/158 g 66/50/131 g 100/88/220 g 100/67/207 g 70/63/160 g
Axiale Federsteifigkeit 150 N/mm 150 N/mm 150 N/mm 150 N/mm 150 N/mm 150 N/mm
Masse Schwingsystem 29,0 kg 36,5 kg 40,5 kg 29,0 kg 36,5 kg 40,5 kg
.E Max. Nutzlast 610 kg 610 kg 610 kg 610 kg 610 kg 610 kg
(= Hauptresonanz >2400 Hz >2400 Hz >1900 Hz >2400 Hz >2400 Hz 2000 Hz
8 Gesamtmasse Schwingerreger *RIT/AIT/LB 2350/2700/2250 kg 2350/2700/2250 kg 2350/2700/2250 kg 2350/2700/2250 kg 2350/2700/2250 kg 2350/2700/2250 kg
46) Magn. Streufeld Std./Low degaussing <1,5/<0,8 mT <1,5/<0,8 mT <2/<1mT <1,5/<0,8 mT <1,5/<0,8 mT <2/<1mT
.§ Armatur Durchmesser 340 mm 440 mm 640 mm 340 mm 440 mm 640 mm
= o e e 30/17,5 KVA 30/17,5 kVA 30/17,5 kVA 32/17,5 KVA 32/17,5 KVA 32/17,5 kVA
(@) Verstarker/Geblase
) Schutzeinrichtungen Temperatur, Sch_wingweg, Temperatur, Sch_wingweg, Temperatur, Schyvingweg, Temperatur, Sch_yvingweg, Temperatur, Schyvingweg, Temperatur, Sch_yvingweg,
* Kiihlluftmenge, Uberstrom, | Kiihlluftmenge, Uberstrom, | Kiihlluftmenge, Uberstrom, | Kiihlluftmenge, Uberstrom, | Kihlluftmenge, Uberstrom, | Kiihlluftmenge, Uberstrom,
< Druckluft Druckluft Druckluft Druckluft Druckluft Druckluft
s
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TIRA Schwingtechnik — Schwingerreger
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- Aufspanntisch 8480 mm

- weitere AufspanntischgroBen auf Anfrage

- konstruiert fiir Langzeitbetrieb

- minimaler Wartungsaufwand

- hohe Querschwingungsfestigkeit

- drehbar gelagert in einem robusten Gestell mit kombinierten
Gummi-Luftfeder-Isolatoren

- automatische Mittenzentrierung des AIT-Systems und der Armatur

- AIT-System fixierbar, um auch bei niedrigen Frequenzen mit
groBen Massen den vollen Schwingweg zu erreichen

- vollautomatische pneumatische Lastkompensation
fiir hohe Priiflingsmassen
- Kiihlgeblase mit optionaler variabler Liiftersteuerung
- bis zu 76,2 mm (3") Schwingweg
- Gegenfeldspule zur Reduzierung des magnetischen Streufelds
- Energiesparmodus (Feldreduzierung)
- Dual Bearing-System zur Verbesserung der
Quersteifigkeit und VerschleiBminderung
- Air glide Option (Schwingerreger auf Luftkissen verfahrbar)

- multiple Sicherheitsvorrichtungen

Schwingerreger S 59370/AIT-480

Nennkraft Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 49500/48000/148500 N 56000/56000/160000 N 70000/67000/210000 N

Frequenzbereich 5-2500 Hz 5-2500 Hz 5-2500 Hz

Max. Schwingweg (Pk-Pk) Sinus/Rauschen/Schock 63,5/63,5/76,2 mm 63,5/63,5/76,2 mm 63,5/63,5/76,2 mm

Max. Geschw. Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 2,0/2,0/5,0 m/s 2,0/2,0/5,0 m/s 2,0/2,0/5,0 m/s

Max. Beschleunigung Sinus/Rauschen/Schock 91/75/224 g 100/80/350 g 100/80/350 g

Axiale Federsteifigkeit 250 N/mm 250 N/mm 250 N/mm

Masse Schwingsystem 55,0 kg 55,0 kg 70,0 kg ==

Max. Nutzlast 910 kg 910 kg 910 kg E

Hauptresonanz 2000 Hz (£5 %) 2000 Hz (+5 %) >2100 Hz 8

Gesamtmasse Schwingerreger 4800 kg 4800 kg 4800 kg "a"

Magn. Streufeld 1,5mT 1,5mT 1,5mT .E

Armatur Durchmesser 480 mm 480 mm 480 mm E

o Lestungsaufahme bel 400V 56/27 kVA 66/27 KVA 82/30 KVA =

Schutzeinrichtungen Temperatur, Schwingweg, Kiihlluftmenge, Temperatur, Schwingweg, Kiihlluftmenge, Temperatur, Schwingweg, Kiihlluftmenge, *

Uberstrom, Druckluft Uberstrom, Druckluft Uberstrom, Druckluft L
Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblatter (Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets) E
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Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Schwingtechnik — Schwingerreger

Wassergekiihlte TIRA Schwingerreger werden hydrostatisch gefiihrt und durch einen ge-
schlossenen Wasserkreislauf gekiihlt. Die externe Kiihleinheit liefert auch das Schmiermit-
tel fiir die hydrostatischen Lager, welche eine reibungsfreie Lagerung der Schwingarmatur
ermdglichen. Wassergekiihlte Schwingerreger haben den Vorteil, hohe Krdfte zu generie-
ren, um schwere Lasten mit hohen Beschleunigungen zu testen. Priiflingsmassen bis zu
910 kg sind maglich. Eine vollautomatische pneumatische Lastkompensationsautomatik
ermdglicht auch bei hohen Priiflingsmassen das Erreichen des nominalen Schwingweges.

- bis zu 76,2 mm (3“) Schwingweg
- Dual Bearing-System zur Verbesserung der Quersteifigkeit und VerschleiBminderung

- automatische permanente

- Schwingerreger-Kreislauf mit Uberdruck
- automatische Mittenzentrierung des

- AIT-System fixierbar, um auch bei niedrigen

- Energiesparmodus (Feldreduzierung)

Leitwertiiberwachung des Kiihlwassers

AIT-Systems und der Armatur

Frequenzen mit groBen Massen den vollen
Schwingweg zu erreichen

L% EMS

Siehe Seite 4

TIRA vib

Schwingerreger S 59412/AIT-480
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Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblatter (Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets)

Nennkraft Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 74000/74000/222000 N 89000/89000/267000 N 100000/89000/300000 N 125000/110000/375000 N
Frequenzbereich 5-2500 Hz 5-2500 Hz 5-2500 Hz 5 -2500 Hz
Max. Schwingweg (Pk-Pk)  Sinus/Rauschen/Schock 63,5/63,5/76,2 mm 63,5/63,5/76,2 mm 63,5/63,5/76,2 mm 63,5/63,5/76,2 mm
Max. Geschw. Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 2,0/2,0/4,9 m/s 2,0/2,0/4,9 m/s 2,0/2,0/4,9 m/s 2,0/2,0/4,9 m/s
Max. Beschleunigung Sinus/Rauschen/Schock 99/90/300 g 100/90/300 g 100/90/300 g 100/90/300 g
Axiale Federsteifigkeit 250 N/mm 250 N/mm 250 N/mm 250 N/mm
Masse Schwingsystem 76 kg 76 kg 76 kg 76 kg
‘= Max. Nutzlast 910 kg 910 kg 910 kg 910 kg
's Hauptresonanz >2100 Hz >2100 Hz >2100 Hz >2100 Hz
8 Gesamtmasse Schwingerreger 5300 kg 5300 kg 5300 kg 5300 kg
g’ Magn. Streufeld <1,5mT <1,5mT <1,5mT <1,5mT
.E Armatur Durchmesser 480 mm 480 mm 480 mm 480 mm
= - -
3 e B 60/40 KVA 70/40 KVA 95/40 KVA 135/40 KVA
. Schutzeinrichtungen Temperatur, Schwingweg, Uberstrom, Temperatur, Schwingweg, Uberstrom, Temperatur, Schwingweg, Uberstrom, Temperatur, Schwingweg, Uberstrom,
< Druckluft, Durchfluss, Leitwert Druckluft, Durchfluss, Leitwert Druckluft, Durchfluss, Leitwert Druckluft, Durchfluss, Leitwert
[« 1
=

—
(=]

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.




TIRA Schwingtechnik — Schwingerreger

Wassergekiihlte Schwingerreger von 130 kN bis 300 kN [ZZievs

- bis zu 76,2 mm (3“) Schwingweg

- Dual Bearing-System zur Verbesserung der Quersteifigkeit und VerschleiBminderung

- Priiflingsmasse bis 2500 kg

- automatische permanente Leitwertiiberwachung des Kiihlwassers

- Schwingerreger-Kreislauf mit Uberdruck
- automatische Mittenzentrierung des
AIT-Systems und der Armatur

- AIT-System fixierbar, um auch bei niedrigen Frequenzen mit groBen Massen den vollen

Schwingweg zu erreichen
- Energiesparmodus (Feldreduzierung)

E——
Siehe Seite 4

PN L

Schwingerreger S 59420/AIT-590

System TV 59413/AIT-590 TV 59416/AIT-590 TV 59420/AIT-590 TV 59430/AIT-840
Schwingerreger S 59420/AIT-590 S 59420/AIT-590 S 59420/AIT-590 S 59430/AIT-840
Verstérker A 60011 336 A 60011378 A 60011 462 A 60011483
Kiihleinheit C€59430 € 59430 C 59430 € 59430
Nennkraft Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 130000/130000/390000 N 168000/168000/504000 N 200000/168000/600000 N 300000/270000/900000 N
Frequenzbereich 5-2000 Hz 5-2000 Hz 5-2000 Hz 5-2000 Hz

Max. Schwingweg (Pk-Pk)  Sinus/Rauschen/Schock 63,5/63,5/76,2 mm 63,5/63,5/76,2 mm 63,5/63,5/76,2 mm 63,5/63,5/76,2 mm
Max. Geschw. Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 2,0/2,0/3,5 m/s 2,0/2,0/3,5 m/s 2,0/2,0/3,5 m/s 2,0/2,0/3,5 m/s
Max. Beschleunigung Sinus/Rauschen/Schock 100/75/300 g 100/75/300 g 100/75/300 g 70/70/250 g
Axiale Federsteifigkeit 250 N/mm 250 N/mm 250 N/mm 450 N/mm

Masse Schwingsystem 125 kg 125 kg 125 kg 275 kg

Max. Nutzlast 1300 kg 1300 kg 1300 kg 2500 kg
Hauptresonanz 1700 Hz (+5 %) 1700 Hz (+5 %) 1700 Hz (+5 %) 1500 Hz (+5 %)
Gesamtmasse Schwingerreger 8450 kg 8450 kg 8450 kg 18500 kg

Magn. Streufeld <1,5mT <1,5mT <1,5mT <5mT
Armatur Durchmesser 590 mm 590 mm 590 mm 840 mm

Max. Leistungsaufniahme bei 400 V 220/98 kVA 244/98 KVA 285/98 KVA 370/110 KVA

Verstarker inkl. Kiihleinheit/Feldeinheit

Schutzeinrichtungen

Temperatur, Schwingweg, Uberstrom,
Druckluft, Durchfluss, Leitwert

Temperatur, Schwingweg, Uberstrom,
Druckluft, Durchfluss, Leitwert

Temperatur, Schwingweg, Uberstrom,
Druckluft, Durchfluss, Leitwert

Temperatur, Schwingweg, Uberstrom,
Druckluft, Durchfluss, Leitwert

Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblétter (Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets)

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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E TIRA Schwingtechnik — Schwingerreger

S Indukti I hwi kN LZZ evs
5 nduktionsringschwingerreger 140 TIRANEYER
—

D

(@)

S_) Induktionsringschwingerreger arbeiten mit einer Vollmetal-Schwingspule mit einer ein-  Vorteile von Induktionsschwingerregem:

3 zelnen Windung, in welcher durch umgebende statische Spulen eine Wechselspannung - keine Stromverbindung zur Schwingarmatur

=) induziert wird und somit die Schwingspule in Bewegung versetzt. Die Kiihlung erfolgt notwendig -> Geringere Fehleranfalligkeit

= durch eine Wasser-Kiihleinheit. Die externe Kiihleinheit liefert auch das Schmiermittel fir - hohe mechanische Festigkeit der Schwingspule

= die hydrostatischen Lager, welche eine reibungsfreie Lagerung der Schwingarmatur und -> Stark reduzierter Wartungsaufwand

L= die Aufnahme von hohen Querkréften ermdglichen. - hohe Beschleunigungswerte

- hohe Resonanzfrequenz der Schwingarmatur

Schwingerreger S 69414/AIT-480-IRS

jonsringsc

Indukt
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System TV 69414/AIT-480-IRS-315
Schwingerreger S 69414/AIT-480-IRS
Verstarker A 60011315
Kiihleinheit C59412
Nennkraft Sinuspk/Rauschengums/Schockpk 140000/130000/420000 N
Frequenzbereich 5-3000 Hz
Max. Schwingweg (Pk-Pk)  Sinus/Rauschen/Schock 63,5/63,5/76,2 mm
Max. Geschwindigkeit Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 2,0/2,0/4,0 m/s
Max. Beschleunigung Sinus/Rauschen 200/180 g
3'ms: 300 g (95 kg)

Max. Beschleunigung Schock (bei Nutzlast) 6 ms: 100 g (240 kg)

11 ms: 100 g (350 kg)
Axiale Federsteifigkeit 99 N/mm
Masse Schwingsystem 53 kg
Max. Nutzlast 610 kg
Hauptresonanz 2400 Hz
Gesamtmasse Schwingerreger 5300 kg
Magn. Streufeld <1,5mT
Armatur Durchmesser 480 mm
Max. Leistungsaufnahme bei 400 V 135/40 KVA

Verstarker inkl. Kiihleinheit/Feldeinheit

Schutzeinrichtungen

Temperatur, Schwingweg, Uberstrom,
Druckluft,Durchfluss, Leitwert

Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblétter (Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets)

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.




TIRA Schwingtechnik — Modalerreger

Kalibrierschwingerreger von 100 N bis 800 N

In allen Bereichen der Industrie, Luftfahrt, Automobilindustrie und Kraftwerken werden
zunehmend Messungen zur Ermittlung der Schwingungsiibertragung und Schwingungs-
analyse durchgefiihrt.

Um derartige Untersuchungen vornehmen zu kénnen, sind eine Vielzahl von Messsenso-
ren notwendig. Die Messaufnehmer miissen in definierten Zeitintervallen auf Ihre Genau-
igkeit Giberpriift und kalibriert werden.

Da die meisten Messaufnehmer einen hohen Messbereich und groBe Frequenzbereiche
aufweisen, sind zur Kalibrierung der Aufnehmer spezielle Schwingungserreger notwendig.
TIRA hat sich dieser Herausforderung gestellt und einen Schwingerreger entwickelt, der
diesen Anforderungen gerecht wird. Dieser neuentwickelte Schwingerreger besteht aus
einem Keramik-Schwingsystem und einem speziellen Fiihrungssystem. Dieses neuent-
wickelte Schwingsystem zeichnet sich durch seinen sehr hohen, nutzbaren Frequenzbe-
reich bis 25 kHz aus und ist fiir den professionellen Kalibriereinsatz mit entsprechender
Messausriistung bestens geeignet. Hinweis: Die Kalibriershaker sind nicht fiir den Dauer-
betrieb bei maximaler Leistung ausgelegt.

Der ,AC*-Kalibriershaker verfiigt zusatzlich {iber eine spezielle Luftlagerung, welche den
Vorteil der Reibungs- und VerschleiBfreiheit bietet und auBerdem Stdrschwingungen

Kalibrierschwingerreger S 51140-C

dampft.
System TV51110-C TV 51110-AC TV 51120-C TV 51140-C TV 5220-C
Schwingerreger $51110-C $ 51110-AC $51120-C $ 51140-C $ 5220-C
Verstérker BAA 120 BAA 500-T BAA 500 BDA 1300 BDA 1300-ET
Geblase - - TB 0080 TB 0140 TB 0140
Nennkraft Sinuspk/Rauschengus 100/50 N 100/50 N 200/100 N 400/200 N 800/400 N
Frequenzbereich 10 - 25000 Hz 1-20000 Hz 10 - 25000 Hz 10 - 20000 Hz 1-20000 Hz
Max. Schwingweg (Pk-Pk) 4 mm 25.4 mm 4 mm 4 mm 25,4 mm .E
Max. Geschwindigkeit 1,2 m/s 12 m/s 1,2 m/s 12 m/s 1,5m/s 'E)
Max. Beschleunigung Sinus/Rauschen 25/12 g 17/8 g 51/25¢g 68/34 g 60/30 g ..q_..)
Masse Schwingsystem +5% 0,40 kg 0,53 kg 0,40 kg 0,50 kg 1,35kg g’
Hauptresonanz >25000 Hz >19000 Hz >25000 Hz >19000 Hz >13000 Hz §
Gesamtmasse Schwingerreger 33 kg 18 kg 42 kg 21 kg 110 kg -S
Armatur Durchmesser 54 mm 50 mm 54 mm 54 mm 130 mm (V)]
Erforderliche Druckluft - 6 bar (ca. 2,5 I/min) - - - °
Max. Leistungsaufn. bei 230 V. Verstarker/Gebl. 80/- VA 350/- VA 350/460 VA 1,22/1,4 kVA 3,0/1,4 kVA

Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenbltter (Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets)

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Schwingtechnik — Modalsysteme

=
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= Speziell fiir die Anforderungen der Modal- und Strukturuntersuchungen stellt
() TIRA eine Baureihe von Modalerregern von 100 N bis 2,7 kN zurVerfligung.
()
i Bis 400 N werden die Modalerreger Permanentmagnet erregt, wobei die spezi-
g gll mit selteng Erdep Magnete ge}‘ertigten Err.eger durch ihre Leicht!)auwei.se Nennkraft Sinusy/Rauschengys | 100/70 N 200/140 N 200/100 N 350/200 N
S im mobilen Einsatz iiberzeugen. Die Konstruktion der Modalerreger zeichnet sich Frequenzbereich DC-5000Hz | DC-5000 Hz DC- 3000 Hz DC - 3000 Hz
— durch hohe Quersteifigkeit aus. Modalerreger ab 1000 N ermdglichen einen Max. Schwingweg (Pk-PK) 13 mm 13 mm 9 mm 9 mm
8’ Sghwmgweg tfls zu 45 mm. Dies wird durch eine Tl\‘l‘lC‘ Regglung ermoglicht. Max. Geschwindigkeit 15m/s 1.5m/s 13m/s 13ms
9_) Die elektronische NuIIpunktrfge.Iung 'I_'MC‘ermogI.m‘ht eine exakte Ankopp- Pyl Rl 3 N/mm 8 N/mm 70 N/mm 20 N/mm
- lung der Modalerreger an das Priifobjekt. Die axiale Steifigkeit ist ebenfalls elekt- Masse Schwingsystem 5% 023 kg 023 kg 05 kg 05 kg
2 ronisch einstellbar. Hauptresonanz freischwingend >2680 Hz >2680 Hz >4000 Hz >4000 Hz
g Alle Modalerreger sind standardmaBig mit einem Schwenkgestell ausgeriistet. Eine Gesamimasse Schungerreger 2% 12k 18 27k
(=] . L . . : Ankopplung Gewinde M6 M6 M8 M8
s Vielzahl von Ankopplungsmdglichkeiten wird angeboten. Max. Leistungsaufnahme bei 230 V S0 A TS0/4G0 VA 0 0
Verstarker/Geblése
Die Modalerreger-SystemeTV 51120-MNC und TV 51130-MSC sind eine Sonder-
entwicklung von TIRA zur Steigerung der Mobilitat. Der 200 N Schwingerreger
bendtigt keine zusatzliche Kiihlung und der 350 N Schwingerreger besitzt eine in-
tegrierte Luftkiihlung, wodurch eine zusatzliche externe Kiihleinheit unnétig wird.
Nennkraft Sinuspk/Rauschengms 400/311 N 1000/650 N 2700/2000 N
Frequenzbereich DC - 5000 Hz 1-5000 Hz 1-3000 Hz
.E Max. Schwingweg (Pk-Pk) 20 mm 45 mm 45 mm
§ : r'n A Vlb : Max. Geschwindigkeit 1,5m/s 1,5m/s 1,5m/s
) [ [ Axiale Federsteifigkeit 5 N/mm elektr. einstellbar elektr. einstellbar
g’ i‘ 3 Masse Schwingsystem +5% 0,4 kg 1,45 kg 2,3kg
.E \‘ ® ’ Hauptresonanz freischwingend >2450 Hz >4000 Hz >3000 Hz
-S \ [ g ) ’ Gesamtmasse Schwingerreger 18 kg 122 kg 280 kg
(7o) ‘\ = ’4 Ankopplung Gewinde M6 M8 M8
< I .._// vea;ta&i'::/“gg;fa“::?i’;‘lfst;e' 230/400V 1,22/1,4 VA 3,0/1,4 KVA 5,7 KVA (gesamt)
z .
|= Modalerreger S 51120-M Modalerreger S 51130-MSC Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblétter

(Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets)
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TIRA Schwingtechnik — Modalsysteme

Spezielle Modalerreger von 100 N bis 15 kN

TIRA bietet eine neue Modellreihe an speziellen Modalerregern fiir den
mobilen Einsatz an. Die MOSP-Modelle zeichnen sich durch einen
groBen Schwingweg von bis zu 25,4 mm aus. Die geringe Masse
durch Verwendung von Seltene-Erden-Magnete, die durchgehende
Bohrung in der Mitte der Armatur fiir die Nutzung von Pianodraht-
Stingern neben den traditionellen Push/Pull-Stingern und zur variab-
len Justage des Abstandes zur Priifstruktur, sind weitere positive Merk-
male dieser Modellreihe.

Speziell fiir die modale Anregung groBer Strukturen bzw. Strukturen mit
hoher Masse stellt TIRA eine Baureihe von Modalerregern von 4 kN bis
15 kN zur Verfiigung.

Die Konstruktion dieser Modalerreger zeichnet sich durch hohe Quer-
steifigkeit aus. Modalerreger ab 4 kN ermdglichen einen Schwingweg
von bis zu 100 mm (pk-pk), welcher mit Hilfe einer TMC-Regelung
realisiert wird.

Die elektronische Nullpunktregelung TMC ermdglicht eine exakte
Ankopplung der Modalerreger an das Priifobjekt. Die axiale Steifigkeit
[asst sich problemlos einstellen.

Modalerreger S 51110-MOSP

Modalerreger S 55240-M/LSS

System TV 51110-MOSP TV 51120-MOSP TV 51140-MOSP
Schwingerreger S 51110-MOSP S 51120-MOSP S 51140-MOSP
Verstarker BAA 120 BAA 500 BDA 1300
Gebldse - TB 0080 TB 0140
Nennkraft Sinuspk/Rauschengms 100/70 N 200/140N 400/280 N
Frequenzbereich DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz
Max. Schwingweg (Pk-Pk) 25,4 mm 25,4 mm 25,4 mm
Max. Geschwindigkeit 1,5m/s 1,5m/s 1,5m/s
Axiale Federsteifigkeit 4 N/mm 4 N/mm 4 N/mm
Masse Schwingsystem +5% 0,23 kg 0,23 kg 0,4 kg
Hauptresonanz freischwingend >6000 Hz >6000 Hz 4000 Hz (5 %)
Gesamtmasse Schwingerreger 21 kg 21 kg 21 kg
Ankopplung Gewinde M6 M6 M6

o Lestingsauahme bel 230V 80/- VA 350/460 VA 122/1,4 KA

System TV 55240-M/LSS TV 56280-M/LSS TV 57315-M/LSS
Schwingerreger S 55240-M/LSS S 56280-M/LSS $ 57315-M/LSS
Verstarker Chameleon-T Chameleon-T A30111063T
Gebldse TB 0310 TB 9 FUK TB 120 FUK
Nennkraft Sinuspk/Rauschengms 4000/3400 N 8000/6000 N 15000/11000 N
Frequenzbereich 1-2000 Hz 1-2000 Hz 1-2000 Hz
Max. Schwingweg (Pk-Pk) 100 mm 100 mm 100 mm
Max. Geschwindigkeit 2,0 m/s 2,0m/s 2,0m/s
Masse Schwingsystem +5% 11,0 kg 12,0 kg 18,0 kg
Hauptresonanz freischwingend >2500 Hz >2500 Hz >2500 Hz
Gesamtmasse Schwingerreger 800 kg 850 kg 1200 kg
Ankopplung Gewinde M10 M10 M10
mi:.é_:tl)sigizgsaufnahme bei 400 V 17 kVA 17 KVA 31 KA
Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblatter |Op==i0]
(Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets) = :

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Schwingtechnik — Inertialsysteme

TIRA stellt eine Produktpalette von Inertialerregern (IN) von 125 N bis 650 N her. Die
Inertialerreger (IN) werden direkt an der Struktur verschraubt und kénnen in jedem belie-
bigen Winkel an die Struktur angekoppelt werden.
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Diese Inertialerreger (IN) zeichnen sich durch eine hohe Quersteifigkeit aus. Die per- Nennkraft Sinusp/Rauschengys 125/70 N 250/150 N
manentmagneterregten Inertialerreger verfiigen iiber ein spezielles Federsystem, welches Frequenzbereich 2 - 2000 Hz 2 -2000 Hz
eine optimale Fiihrung darstellt. Dadurch kann der Erreger problemlos mit seiner vollen Max. Schwingweg (Pk-Pk) 9 mm 9mm
Schwingkdrpermasse an der Struktur arbeiten. Max. Geschwindigkeit 15m/s 15m/s
Max. Beschleunigung Sinus/Rauschen 0,98/0,54 g 2/12¢g
Ein wartungsfreier Liifter garantiert die Kiihlung des Schwingungserregers. Die Kiihlluft Aviale Federsteifigkeit 20 N/mm 20 N/mm
wird iiber ein Filtersystem angesaugt. Die Inertialerreger (IN) von TIRA finden Anwendung e G T ) 5 035 kg 035 kg
in Industrie, Luft- und Raumfahrt, bei Hoch- und Tiefbau und in der Schiffbauindustrie, Gesamtmasse Schwingerreger 13 kg 13k
da sie eine gﬂnstige und effektive Methode darstellen, um dynamische Kréfte in groBe PeT e e M12 M12
Strukturen einzuleiten. vezt;ii::gg;?;f:ahme bei 230 V 100 VA 50460 VA
Nennkraft Sinuspk/Rauschengus 400/311N 650/420 N
Frequenzbereich 2 -2000 Hz 2 -2000 Hz
Max. Schwingweg (Pk-Pk) 9 mm 9 mm
’E Max. Geschwindigkeit 1,5m/s 1,5m/s
-E) Max. Beschleunigung Sinus/Rauschen 2,8/2¢g 2,6/1,7¢g
9 Axiale Federsteifigkeit 56 N/mm 98 N/mm
g’ Masse Schwingsystem +5% 0,63 kg 0,97 kg
'E Gesamtmasse Schwingerreger 16 kg 26 kg
L= Ankopplung Gewinde M12 M12
(;)) Max._!_eistungsa“ufnahme bei 230 V 122/1.4 KVA 122/1,4 KVA
. Verstarker/Geblése
(- ¢ Inertialerreger S 51140-IN Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblétter
oz (Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets)
—
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Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.




TIRA Schwingtechnik — Langhubsysteme

Durch wachsende Anforderungen an Sicherheit entwickelt die Industrie zunehmend Sen-
sorik und Bauelemente die unter extremen Stressbedingungen gepriift werden miissen.
Die Priifparameter erreichen immer héhere Beschleunigungen gepaart mit groBer StoB3-
dauer — diese Priifungen sind mit herkémmlichen Standardsystemen mit einem Schwing-
weg von 50,8 mm nicht mehr realisierbar.

Den Anforderungen der Industrie an Priifanlagen, die extreme St6Be simulieren konnen,
hat sich TIRA gestellt und eine Baureihe der Langhuberreger mit 100 mm Schwingweg
(pk-pk) entwickelt. Neben dem Einsatz im Labor zur Priifung von Entwicklungsaufgaben
haben sich diese Schwingerreger auch bei der Integration in komplette Fertigungslinien
bestens bewahrt.

=
=~
o)
i
S
o
=
<
<t
=
)
>
S
o
=2
D
S
S
)
=)
=
=
=
O
v
o
=
=
=)
=
S
-]

Nennkraft Sinuspk/Rauschengms/Schockyk 4000/3400/10000 N 8000/6000/20000 N 15000/11000/37500 N
Frequenzbereich 1-2000 Hz 1-2000 Hz 1-2000 Hz
Max. Schwingweg (Pk-Pk) 100 mm 100 mm 100 mm
Max. Geschw.  Sinuspk/Rauschengms/Schockpk 2,0/2,0/4,5 m/s 2,0/2,0/4,5 m/s 2,0/2,0/4,5 m/s
Max. Beschleunigung  Sinus/Rauschen/Schock 37/30/74 g 68/48/136 g 60/50/210 g ==
Max. Nutzlast 50 kg 50 kg 80 kg _E
Masse Schwingsystem +5% 12,0 kg 13,0 kg 17,0 kg 8
Hauptresonanz >2000 Hz >2000 Hz >1700 Hz "a
Gesamtmasse Schwingerreger 800 kg 850 kg 1200 kg ,E
Magn. Streufeld KA. KA. <6mT E
Armatur Durchmesser 250 mm 250 mm 300 mm %}
Max. Leistungsaufnahme bei 400 V inkl. Geblase 17 kVA 17 kVA 31 kVA !I.)
Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblatter (Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets) <
s
=

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Gleittische
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TIRA Schwingtechnik - Gleittische

Der klare und funktionale Aufbau von TIRA-Gleittischen ermdglicht die bedienerfreund-
liche Handhabung und einen storungsfreien Ablauf von Priifungen. Durch
Schwenken des Schwingerregers wird die Mdglichkeit konventioneller Schwingpriifungen
auf der Schwingarmatur nicht eingeschréankt. Versteifte SchweiBkonstruktionen als Ba-
sis erhohen die Reaktionsmasse unserer Anlagen. Unerwiinschte Schwingungen auf den
Umgebungsbereich werden gedampft. Linearfiihrungen garantieren die Seitensteifigkeit
der Gleitplatte und minimieren Querschwingungen bei asymmetrischer Priifanordnung.

DerTIRA Monobase Gleittisch ist in verschiedenen Ausfiihrungen erhéltlich:
Index XS: fiir Schwingerreger: TV 5220

Index S: fiir Schwingerreger: TV 50350

Index SM: fiir Schwingerreger: TV 55240

Index M: fiir Schwingerreger: TV 56280

Index L: fiir Schwingerreger: TV 58311, TV 58315

Index XL:  fiir Schwingerreger: TV 59322,TV 59327,TV 59335

Index XXL: fiir Schwingerreger: TV 59349 -TV 59412,TV 69414

Index XXXL: fiir Schwingerreger: TV 59413,TV 59416,TV 59420

Index LX: fiir Schwingerreger: TV 59430

In der Schwingtechnik entstehen Priifaufgaben aus Anwendungen in Forschung, Entwick-
lung und Qualitdtssicherung. Mit steigenden Massen und Abmessungen der Priiflinge
sind die Priifaufgaben nicht mehr auf den Armaturen elektrodynamischer Schwingerreger
realisierbar.

Gleitplatte 12” Gleitplatte 48”

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

Der Schwingerreger im Original-
gestell und das Gleittischmodul
werden zusammen auf einer Ba-
sisplatte montiert.

Lieferbar auf Anfrage

Schwingerreger und Gleitplatte
sind in einem gemeinsamen Ge-
stell gelagert.

g

MaBgeschneiderte Fertigung ist unser Erfolg. Wir bieten kundenspezifische Losungen, die
auf alle besonderen Anforderungen abgestimmt werden. TIRA-Gleittische kdnnen optio-
nal fiir alle existierenden Vibrations- und Klimapriifsysteme angepasst werden. Durch den
Einsatz hochwertiger Werkstoffe und zuverlassiger Komponenten gewahrleisten unsere
Produkte dauerhaften Einsatz bei niedrigen Betriebskosten.



TIRA Schwingtechnik - Gleittische

Moderne Systeme und Anlagen miissen sich in allen Bereichen unter ihren Einsatzbe-
dingungen wie Temperaturwechsel, Schwingungen und hohe Luftfeuchtigkeit bewdhren.
Vom Konzept, entwicklungsbegleitend bis zur Endkontrolle von elektrischen, elektroni-
schen oder mechanischen Produkten, simulieren kombinierte Vibrations-Klimapriif-
systeme Umwelteinfliisse auf das Priifobjekt. Schwachstellen kdnnen friihzeitig erkannt
und kostengiinstig optimiert werden. Durch die richtige Auslegung funktionsrelevanter
Bauteile werden teure Ausfallzeiten bzw. Zerstérungen vermieden. Im Produktionsprozess
sind diese Multi-Priifsysteme wichtige Elemente der Qualitatssicherung.

TIRA-Ankopplungen sind die Schnittstelle zwischen Schwingerreger und Gleit-
platte. Sie werden aus Magnesium hergestellt und je nach BaugroBe aus einem Stiick
oder als SchweiBkonstruktion gefertigt. Die geometrische Gestaltung der Ankopplungen
ermdglicht die einwandfreie Kraftiibertragung bei gleichzeitiger Minimierung der beweg-
ten Masse. Ankopplungen sind verfiigbar fiir Schwingerreger mit Armaturdurchmesser
von 120 mm bis 840 mm.

Gleittischausfiihrung Armaturdurchmesser ~Masse
XS 120 mm 1,0 kg
S 120 mm 1,5kg
M 180 mm 3,0kg
340 mm 6,5 kg
M 180 mm 3,0kg
340 mm 6,5 kg
L 230 mm 3,5kg
340 mm 6,0 kg
340 mm 8,0 kg
XL 440 mm 9,0 kg
640 mm 10,0 kg
340 mm 15,0 kg
XXL 480 mm 16,0 kg
640 mm 20,0 kg
XXXL 590 mm 49,0 kg
LX 840 mm 96,0 kg

sl el b ol e

Luftfederelemente ermdglichen den Einsatz der Gleittische ohne kostenaufwendige Fun-
damente. Durch die tiefe Eigenfrequenz der Isolatoren (3 - 5 Hz) kann ein breites Priif-
spektrum angewendet werden.

Zur praxisnahen Simulation miissen Priifobjekte in ihrer spateren Gebrauchslage angeregt
werden. TIRA liefert dazu individuelle Spannsysteme fiir den jeweiligen Anwendungsfall.

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Schwingtechnik - Gleittische

Wachsende Anforderungen in der Schwingungspriifung erfordern zusétzliche Gleit-

Olfilm-Gleittische

tischsysteme, die auch Priifungen groBer und schwerer Testobjekte in Einbaulage in Schwingerreger S 58311/LS-340
horizontaler Richtung erméglichen. Die Monobase Konstruktion gewahrleistet eine mit GleittischTGT MO 20 L
schnelle und prazise Ausrichtung und Ankopplung des Schwingerregers an den Gleittisch. Querschwingungen. Die Mdglichkeit der horizontalen und vertikalen Anregung
Die Gleittische sind standardmaBig mit Gleittischplatten bis 2000 mm x 2000 mm liefer- erlaubt Tests in Einbaulage. Um Schwingungseinfliisse auf das Gebaude zu verhindermn
: bar. Abweichende und grdBere Tischplatten werden nach Kundenanforderungen gefertigt. sind standardmaBig Schwingungsisolatoren an der Unterseite des Gestells angebracht.
Die Olfilm-Gleittische bestehen aus einer prézisionsgeschliffenen und gelappten Natur-
Granitplatte, auf der eine Magnesiumplatte auf einem Olfilm gleitet. - integrierte Olwanne
4 Linearfiihrungen gewahrleisten die Seitenfiihrung der Gleitplatte und minimieren - bis 100 mm Schwingweg maglich
TGT MO 12 XS 950*600*550 mm
TGTMO 12 S « 1150*750*750 mm
TGTMO 12 SM 305*305 mm 8,5kg 40 mm 100 kg 1500*1050"900 mm 550 Nm 550 Nm 250 Nm
TGTMO 12 M 15001050900 mm
TGT MO 18 XS 1250*650*550 mm
TGTMO 18 S 1350*950*750 mm
TGT MO 18 SM 458*458 mm 18 kg 40 mm 300 kg 16001050900 mm 1600 Nm 1600 Nm 250 Nm
TGTMO 18 M 1700*1100*900 mm
TGTMO 18 L 16001200950 mm
TGT MO 20 XS 1350*700*550 mm
TGTMO 20 S 1350*850*750 mm
TGT MO 20 SM " 16501100900 mm
TGT MO 20 M 508*508 mm 22 kg 40 mm 400 kg 165011007900 mm 2400 Nm 2400 Nm 250 Nm
TGTMO 20 L 1700*1200*950 mm
TGT MO 20 XL 2050*1350*1200 mm
TGTMO 24 S 1500*950*750 mm
TGT MO 24 SM 1800*1100*900 mm
TGT MO 24 M 610610 mm 31kg 40 mm 550 kg 1800*1100*900 mm 3880 Nm 3880 Nm 250 Nm
TGTMO 24 L 1800*1250*950 mm
TGT MO 24 XL 2150*1600*1250 mm
TGTMO 30 M 1950*1100900 mm
TGTMO30L 762*762 mm 47 kg 40 mm 1000 kg 1950*1100*950 mm 7600 Nm 7600 Nm 250 Nm
TGT MO 30 XL 250014001250 mm
TGTMO 36 L 2050*1250*1000 mm
.E TGT MO 36 XL 915915 mm 80,5 kg 50 mm 1750 kg 2300*1600*1250 mm 12670 Nm 12670 Nm 250 Nm
i TGT MO 36 XXL 270020001600 mm
|9} TGTMO39L 2150*1750*1000 mm
8 TGT MO 39 XL 991991 mm 100 kg 50 mm 2200 kg 2450*1650*1250 mm 16700 Nm 16700 Nm 250 Nm
()] TGT MO 39 XXL 2800*2000*1600 mm
[ TGTMO 48 L 2200*1800*1000 mm
= TGT MO 48 XL 1200*1200 mm 142 kg 50 mm 2400 kg 2700*1600*1250 mm 19500 Nm 19500 Nm 250 Nm
; TGT MO 48 XXL 3000*1950*1500 mm
-S TGT MO 60 L 2850*1800*1000 mm
W TGT MO 60 XL 1500*1500 mm 243 kg 50 mm 3500 kg 3050*1800*1200 mm 25600 Nm 25600 Nm 250 Nm
TGT MO 60 XXL 3150*1700*1400 mm
* TGTMO 70 L 3150*2100*1000 mm
< TGT MO 70 XL 1800*1800 mm 302 kg 50 mm 4000 kg 32502100*1200 mm 30000 Nm 30000 Nm 250 Nm
z TGT MO 70 XXL 3450*2000*1400 mm
— TGT MO 78 XL " 355023001400 mm
h TGT MO 78 XXL 2000*2000 mm 390 kg 50 mm 4500 kg 3650°2300°1400 mm 34000 Nm 34000 Nm 250 Nm

Nutzbarer Frequenzbereich 0 - 2000 Hz / groBere Gleitplatten oder andere Abmessungen auf Anfrage
Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Schwingtechnik - Gleittische

Mit dem hydrostatisch gefiihrten Olfilm-Gleittisch bietet TIRA ein kompaktes Priif-
system zur Realisierung vielfaltiger Schwingpriifaufgaben. Hiermit werden Priifungen
von groBen und schweren Testobjekten realisiert, die infolge ihres hohen
Schwerpunktes iiber der Gleittischplatte hohe Nick-, Roll und Giermomente
erzeugen. Die eingesetzten Lager sind Hochdrucklager mit einem separaten Hydrau-
likaggregat.

Die Monobase-Konstruktion ermdglicht die schnelle Umriistung von Horizontal- zu
Vertikalpriifungen sowie eine prazise Ausrichtung von Schwingerreger und Gleittisch. Die
Magnesium-Gleittischplatten sind in verschiedenen Gréen bis 2000 mm x 2000 mm
erhadltlich. Abweichende und groBere Tischplatten werden nach Kundenanforderungen
gefertigt. Die Olfilmgleittische bestehen aus einer prazisionsgeschliffenen und geldppten
Natur-Granitplatte auf der eine Magnesiumplatte auf einem Olfilm gleitet.

Der Einsatz von hydrostatischen Gleitlagern ermdglicht die Aufnahme von groBen Gier-,
Roll- und Nickmomenten, wie sie bei Priiflingen mit hohem Massenschwerpunkt oder

schweren Priiflingen vorkommen. Die hydrostatisch gefiihrten Gleittische werden zu
Priifungen in horizontaler Lage verwendet. Dadurch ist bei vielen Priifungen auch ein Test
in Einbaulage méglich.

Um Schwingungseinfliisse auf das Gebaude zu verhindern sind standardmaBig Schwin-
gungsisolatoren an der Unterseite des Gestells angebracht.

i
.gekapseltes"('jlaggregat mit Riicklaufpumpe ( n y
- integrierte Olwanne

- bis 100 mm Schwingweg mdglich

Schwingerreger S 58315/LS-340 mit Gleittisch TGT MOH 30 L

TGT MOH 24 SM 1800°1100*900 mm
E mg: gi [" 610610 mm 2 48kg 50 mm 550 kg ﬁgggggzgg :: 26500 Nm 25000 Nm 22300 Nm
TGT MOH 24 XL 215016001250 mm
TGT MOH 30 M 1950°1100*900 mm
TGT MOH 30 L 762*762 mm 2 72 kg 50 mm 1000 kg 19501100950 mm 32200 Nm 34000 Nm 24700 Nm
TGT MOH 30 XL 225016501250 mm
TGT MOH 36 L 205012501000 mm
TGT MOH 36 XL 915915 mm 2 96 kg 50 mm 1750 kg 230016001250 mm 47900 Nm 45700 Nm 34700 Nm
TGT MOH 36 XXL 270020001600 mm
TGT MOH 39 L 215017501000 mm
TGT MOH 39 XL 991*991 mm 2 105 kg 50 mm 2200 kg 2450716501250 mm 66500 Nm 59800 Nm 44700 Nm
TGT MOH 39 XXL 280020001600 mm
TGT MOH 48 L 2200718001000 mm
TGT MOH 48 XL 12001200 mm 2 170 kg 50 mm 6000 kg 270016001250 mm 91400 Nm 82200 Nm 56000 Nm
TGT MOH 48 XXL 300017001500 mm
TGT MOH 60 L 2850718001000 mm
TGT MOH 60 XL 15001500 mm 3 252 kg 50 mm 8000 kg 305018001200 mm 167000 Nm 143000 Nm 99600 Nm
TGT MOH 60 XXL 315017001400 mm
TGTMOH 70 L 315021001000 mm
TGT MOH 70 XL 18001800 mm 5 330 kg 50 mm 10000 kg 325021001200 mm 260000 Nm 215000 Nm 125000 Nm
TGT MOH 70 XXL 345020001400 mm
lg mgn ;g &L 20002000 mm 5 465 kg 50 mm 12000 kg gzgggggiigg m 320000 Nm 272000 Nm 182000 Nm

Nutzbarer Frequenzbereich 0 - 2000 Hz / groBere Gleitplatten oder andere Abmessungen auf Anfrage

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Schwingtechnik — Aufspanntische- und vorrichtungen

TIRA bietet seinen Kunden eine Vielzahl von Aufspanntischen, L- und T-Spannvorrich-
tungen, Wiirfel und Sondervorrichtungen an. Durch den Einsatz aktuellster FEM Berech-
nungs- und Analysesoftware ist TIRA in der Lage, dem Kunden fiir die jeweilige Anwen-
dung schwingungstechnisch optimierte Vorrichtungen zu liefern.

Monobase Systeme mit horizontalen Gleittischen und vertikal gefiihrten Aufspanntischen
ermdglichen unseren Kunden die Priifung von auBergewdhnlich groBen und schweren
Baugruppen und Elementen in x-, y- und z-Achse. Die speziellen Gleittische und Last-
plattformen kdnnen bis zu einer Grée von 2000 x 2000 mm (78 x 78 Zoll) gefertigt
werden.
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Das gemeinsame Grundgestell richtet Gleitplatte und Aufspanntisch optimal zueinander
aus. Die Umriistung von Horizontal- auf Vertikalbetrieb ist in kiirzester Zeit problemlos
durchfiihrbar. Aufspannvorrichtungen sind oftmals Kernstiicke von Anwendungen im
industriellen Einsatz. Priifobjekte miissen unter exakten Bedingungen gepriift werden;
dies ist nur mdglich, wenn die Vorrichtung auf den Priifling und auf die Testparameter
abgestimmt und optimiert ist. Viele Kunden haben keine Mdglichkeit, fiir den jeweiligen
Anwendungsbereich eine geeignete Priifvorrichtung zu berechnen und zu fertigen. Wir
stellen uns jeden Anforderungen und entwickeln, berechnen und fertigen jegliche Art von
Sonderaufnahmen je nach Anwendungsfall. Wichtig ist, dass Vorrichtungsmassen so ge-
ring wie mdglich und im Testfrequenzbereich resonanzfrei zu halten sind.
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Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.




TIRA Schwingtechnik — Aufspanntische- und vorrichtungen

TIRA Aufspanntische werden aus Magnesium hergestellt und ermdglichen die Erweite-
rung der Aufspannflache der Schwingerreger.
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Die spezielle Konstruktion der Tische und besondere Regelstrategien ermdglichen eine
Priifung bis zu 2000 Hz (abhéngig von der Resonanzfrequenz). Speziell mit Vibrodamp
versehene Aufspanntische werden bei Anregungsfrequenzen iiber 1000 Hz eingesetzt und
gewdahren eine zusatzliche Dampfung der Resonanzen.
Erfordert ein Test ein exzentrisches Aufspannen des Priifobjekts oder hohere Quermomen-
te hat TIRA auch gefiihrte Aufspanntische im Angebot.

!
Ui
TIRA bietet neben den StandardgréBen auch kundenspezifische Konstruktionen in runder

oder quadratischer Ausfiihrung.

GriBle o Typ Armatur ¢ Hohe Masse GriBie Typ Armatur ¢ Hohe Masse
THR 25-120 120 mm 80 mm 3,7kg THS 30-120 120 mm 100 mm 73 kg
250 mm THR 25-180 180 mm 80 mm 43Kkg 300 300 mm THS 30-180 180 mm 105 mm 8,2 kg
THR 30-180 180 mm 80 mm 5,6 kg THS 40-180 180 mm 100 mm 14,0 kg
300 mm THR 30-230 230 mm 80 mm 6,7kg 400 400 mm THS 40-230 230 mm 100 mm 14,5 kg
00 THR 40-180 180 mm 120 mm 108 kg THS 50-180 180 mm 125 mm 225 kg
THR 40-230 230 mm 120 mm 12,0 kg 500 x 500 mm THS 50-230 230 mm 150 mm 275 kg
THR 50-180 180 mm 150 mm 20,5 kg THS 50-340 340 mm 180 mm 34,0 kg
500 mm THR 50-230 230mm 150 mm 22,0kg THS 60-180 180 mm 180 mm 36,0 kg
THR 50-340 340 mm 150 mm 244 kg THS 60-230 230mm 180 mm 395k
THR 60-180 180 mm 210 mm 29,0 kg 600 600 mm THS 60-340 340 mm 180 mm 475kg
600 mm THR 60-230 230mm 190 mm 31,0k THS 60-440 440/480 mm 180 mm 49,0 kg
THR 60-340 340 mm 181 mm 355kg THS 80-340 340 mm 250 mm 89,0 kg =
THR 80-340 340 mm 210 mm 51,0 kg 800 x 800 mm THS 80-440 4407480 mm 250 mm 100,0 kg =
800 mm THR 80-440 4407480 mm 200 mm 62,0kg THS 80-640 640 mm 120 mm 66,0 kg o
THR 80-640 640 mm 130 mm 47,0k THS 100-440 440/480 mm 230 mm 129,0 kg Y]
THR 100-440 440/480 mm 340 mm 122,0 kg 1000 x 1000 mm THS 100-590 590 mm 285 mm 1550 kg E=))
1000 mm THR 100-590 590 mm 305 mm 1250 kg THS 100-640 640 mm 175 mm 1350 kg =
THR 100-640 640 mm 185 mm 91,0kg THS 120-440 440/480 mm 295 mm 195,0 kg E
THR 120-440 440/480 mm 335 mm 172,0 kg 1200 x 1200 mm THS 120-590 590 mm 340 mm 2550 kg =
1200 mm THR 120-590 590 mm 350 mm 1840 kg THS 120-840 840 mm 345 mm 2580 kg ‘;))
THR 120-840 840 mm 280 mm 169,0 kg THS 150-440 440/480 mm 380 mm 286,0 kg
1500 mm THR 150-590 590 mm 286 mm 282,0 kg 1500 x 1500 mm THS 150-590 590 mm 340 mm 3450 kg <'
THR 150-840 840 mm 275 mm 280,0 kg THS 150-840 840 mm 380 mm 3850 kg o
Auf Anfrage mit Vibrodamp Auf Anfrage mit Vibrodamp |=

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Schwingtechnik — Temperatur- und Klimasysteme
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Qualitat, Zuverlassigkeit und Sicherheit von Produkten und Erzeugnissen erfordern groB-
te Sorgfalt vom Konzept bis hin zum Fertigungsprozess. Um diesem Anspruch gerecht
zu werden, untersucht man heute die Wechselwirkungen zwischen Objekten und deren
mittel- oder unmittelbaren Umgebungen mit Hilfe von Umweltpriifsystemen. Auf Basis
dieser Erkenntnisse werden Produkte anwendungsbezogen entwickelt, um hohe Qualitét
und lange Lebensdauer zu erhalten. Schwachstellen, wie Material- und Produktionsfehler,
konnen so friihzeitig erkannt und kostenintensive Ausfdlle vermieden werden.

Im tatséchlichen Einsatz sind Erzeugnisse mehreren Umwelteinfliissen zugleich ausge-
setzt, z.B.Temperatur, Luftfeuchte, Vibration und Transportbelastungen.

TIRA bietet individuelle Vorrichtungen, bestehend aus Stahlringen, passenden Memb-
ranen und Klemmring, fiir die Kombination unserer Schwingerreger mit Klimakammern
verschiedener Klimakammerhersteller und sorgt so fiir den reibungslosen Ablauf der Priif-
programme in vertikaler und horizontaler Richtung.

Fiir den Betrieb unserer Schwingerreger (27 bis 70 kN) mit Unterdruckkammern hat TIRA
eine spezielle Unterdruck-Einheit mit Durchmesser 340 mm im Programm.
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TIRA Schwingtechnik — Temperatur- und Klimasysteme

TIRA hat eine neue Schwingungsdurchfiih-
rung fiir den Betrieb von Schwingerregem
mit Klimakammersystemen entwickelt.
Diese Schwingungsdurchfilhrung gestat-
tet im Vergleich zum bisherigen System
mit Kammerdurchfiihrung und massiver
Thermobarrierenplatte  eine  wesentlich
bessere Isolierung bei groBen Temperatur-
differenzen. Damit ist ein Betrieb sensibler
Klimate mit héheren Taupunkten besser mdglich. Fiir das Priifgut sind somit allseitig
konstantere Temperaturbedingungen vorhanden. Das Auskondensieren von Feuchtigkeit
aus der Priifluft ist deutlich verringert. Bei einem Kéltebetrieb der Kammer ist der Schwin-
gerreger im Inneren besser gegen Kondensationserscheinungen geschiitzt.

Die neue Variante bietet neben den wesentlich besseren Isoliereigenschaften zusétzlich
noch einen Massevorteil von ca. 30%.

Durchmesser Héhe Masse
60 mm 20 mm 0,1 kg
80 mm 20 mm 0,2 kg

120 mm 20 mm 0,5 kg
180 mm 20 mm 1,0 kg
230 mm 20 mm 1,6 kg
250 mm 20 mm 2,0 kg
300 mm 20 mm 3,0 kg
340 mm 20 mm 3,5kg
400 mm 20 mm 5,0 kg
440/480 mm 20 mm 5,8 kg
500 mm 20 mm 8,0 kg
590 mm 20 mm 10,5 kg
600 mm 20 mm 11,5 kg
640 mm 20 mm 12,3 kg
840 mm 30 mm 31,5 kg

Weitere GroBen auf Anfrage

Armaturdurchmesser Hohe (Standard) fir }::;Tl; k?;;j?rz(;en- Masse*
120 mm 100-200 (160) mm 40-140 (100) mm 2,5 kg
180 mm 100-200 (160) mm 40-140 (100) mm 5,6 kg
230 mm 100-200 (160) mm 40-140 (100) mm 7,8 kg
340 mm 100-200 (160) mm 40-140 (100) mm 17,5 kg
440/480 mm 100-200 (160) mm 40-140 (100) mm 25,0 kg
590 mm 100-200 (160) mm 40-140 (100) mm 52,0 kg
640 mm 100-200 (160) mm 40-140 (100) mm 59,0 kg
840 mm 100-200 (160) mm 40-140 (100) mm 107,0 kg
Temperaturbereich -40 °C bis 160 °C
* Masse bei Standardhdhe von 160 mm
GroBe Héhe Masse
300 x 300 mm 20 mm 3,6 kg
400 x 400 mm 20 mm 6,4 kg
500 x 500 mm 20 mm 10,0 kg
600 x 600 mm 20 mm 14,4 kg
800 x 800 mm 20 mm 25,6 kg
900 x 900 mm 20 mm 32,4 kg
1000 x 1000 mm 20 mm 40,0 kg
1200 x 1200 mm 20 mm 57,6 kg
1500 x 1500 mm 20 mm 90,0 kg
1800 x 1800 mm 20 mm 129,6 kg
2000 x 2000 mm 20 mm 160,0 kg

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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Kiihlgeblase werden zur Kiihlung der Schwingerreger eingesetzt. TIRA bietet vorwiegend Der neue von TIRA entwickelte Luft-Wasser-Warmetauscher WWT dient zur Kiihlung der
Seitenkanalverdichter an, welche eine {iberdurchschnittliche Kiihlleistung gegeniiber ver- Abluft einer Schwingpriifanlage auf Raumtemperatur, sodass der Betrieb innerhalb von
gleichbaren Axialgebldsen besitzen. Zusétzliche Schalldampfer dienen zur Reduzierung Réumen problemlos mdglich wird. Der Warmetauscher ist zusatzlich als Schallschutzkap-
des Schalldruckpegels des Luftaustrittgerausches am Geblése. sel ausgelegt und bietet dadurch eine hohe Schallschutzleistung.

Bei Aufstellung des Kiihlgeblases in geschlossenen Rdumen wird eine beliiftbare Schall-
schutzkammer angeboten. Die wartungsarmen Gebldse konnen auch im Freien installiert

werden.
___—'—'—'_'_'__._—h“-‘\"-n-\.
. L . . 0 .
____ﬂ.ﬂw:s - '
. Volumen- . .
BaugroBe strom Leistung | Phasen | Spannung | Frequenz BxHXT Durchmesser | Lénge
w B 0080 8om¥h | 370W | 1 |115/230V| 50/60 Hz | 246x247x256 mm | 40 mm 3m | 10kg | 53dB)
N . e TB 0140 140 m¥%h | 1,1 kW 1 |115/230 V| 50/60 Hz | 286x302x292 mm 50 mm 3m | 16kg | 63dB(A)
TB 0310 315m¥h | 4,0 kW 3 400V | 50/60 Hz | 382x384x432 mm 60 mm 5m | 42kg | 69 dB(A)
: bl TB 9 FUK 1080 m3/h | 4,0 kW 3 400V | 50/60 Hz | 505x598x464 mm | 140 mm 5m | 60kg | 99 dB(A)
D v | ol TB 120 FUK | 1500 m¥%h | 5,5 kW 3 400V | 50/60 Hz | 487x637x487 mm | 140 mm 5m | 6lkg | 102 dB(A)
‘@ TB 7/FUK/11| 1920 m¥%h | 11 kW 3 400V | 50/60 Hz | 625x775x602 mm | 150 mm 5m | 113kg | 102 dB(A)
. TB 7/FUK/20| 5820 m¥h | 20 kW 3 400V | 50/60 Hz | 625x773x602 mm | 175 mm 5m | 131kg | 105 dB(A)
Luft-Wasser-Warmetauscher WWT
TB HR160 | 6600 m¥%h | 25 kW 3 400V | 50/60 Hz | 672x760x730 mm | 175 mm 5m | 975kg | 105 dB(A)

== BaugroBe Bezeichnung MaBe (LxBxH) Masse Dampfung* Bezeichnung MaBe (LxD) Masse | Dampfung*
_E TB 0080 TB 0080-AE 860x650x760 mm 45kg | 15-23 dB(A) TB 0080-SI | 310x65mm | 0,2 kg 5 dB(A)
§ TB 0140 TB 0140-AE 860x650x760 mm 45kg | 15-23 dB(A) TB 0140-SI 308x82mm | 0,2kg 8 dB(A)
g’ TB 0310 TB 0310-AE 860x650x760 mm 55kg | 15-23 dB(A) TB 0310-SI | 308x82mm | 0,58kg | 6 dB(A)
.E TB 9 FUK TB 9-AE 1470x1250x1393 mm | 103 kg | 5-23 dB(A) TB 9-SI 1012x150 mm| 12kg | 3-6 dB(A)
:§ TB 120 FUK| TB 120-AE 1470x1250x1393 mm | 103 kg | 5-23 dB(A) TB 120-SI 1100x 160 mm| 12kg | 3-6 dB(A)
. TB 7/FUK TB 7/FUK-AE | 1470x1250x1393 mm | 103 kg | 5-23 dB(A) TB 7/FUK-SI {1120 x280 mm| 9,2 kg | 9-15 dB(A)
§ variabel WWT 1200x1500x2080 mm | 800 kg 30 dB(A)
|= SchallschutzboxTB 7/FUK-AE SchalldampferTB 7/FUK-SI *frequenzabhangig

N
(=)}
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TIRA Schwingtechnik

Die Aggregate beinhalten fiir die wassergekiihlten TIRA-Schwingerreger den komplet-
ten Primarkreislauf der Schwingerregerkiihlung und die Hydraulik der hydrostatischen
Schwingerregerlagerung. Die Gerdte sind als verfahrbare Kompaktgerate ausgefiihrt. Der
Primarkreislauf der Schwingerregerkiihlung basiert auf deionisiertem Wasser. Die Aus-
kopplung der Warmeleistung erfolgt {iber einen sekundaren Prozesswasserkreislauf, der
kundenseitig existiert. Fiir eine gute Uberwachung der Kreislaufe sind an vielen Kreislauf-
positionen Manometer und Durchflussanzeigen vorhanden.

Fiir eine gute Zuganglichkeit aller eingebauten Elemente sind die Frontseite und beide
Seitenwande als Schwenktiiren konstruiert. Die Verbindungsleitungen zum Schwingerre-
ger sind als Schlauchleitungen mit am Schwingerreger andockbaren, beidseitig leckage-
freien Schnellverschlusskupplungen ausgefiihrt. Ein TFT-Touchscreen zeigt Informationen
zu Leitwert, Druck, Durchfliisse und zeitlichem Temperaturverlauf der verbauten Sensoren
in Kiihlgerdt und Schwingerreger.

|
Prozesswasser:
Vorlauftemperatur 5-15°C
Volumenstrom bei max.Vorlauftemperatur 10 m¥h ‘ 15 m*h
Vorlaufdruck — statisch < 8 bar
Riicklauf - Dynamischer Differenzdruck >3 bar
Max. abzufiihrender Warmestrom 110 kW ‘ 220 kW
ph-Wert 7 +1
VerschmutzungspartikelgroBe <25pm
Wasserharte - Gesamt < 1,4 mmol/l (< 8 °dH)
Wasserharte - Karbonat < 0,9 mmol/l (< 5 °dH)
Prozesswasseranschluss - Gewinde G11/2"
Gesamtmasse ~300 kg ~500 kg
Abmessungen Bx HxT | 800 x 2200 x 900 mm 800 x 2200 x 1100 mm

Die Wasserkiihlungen besitzen gegeniiber bekannten Systemen folgende prinzipiellen

Vorteile:

- Der Primérkreislauf ist als geschlossenes System ausgelegt, welches keine Verduns-
tungsverluste des Wassers und kein Einbringen von Verschmutzungen garantiert.

- Das geschlossene System arbeitet auf einem hoheren Druckniveau. Damit werden
die iiblichen Kavitationsstorungen auf den Messsignalen ausgeschlossen.

- Die aufgeteilten Strdnge des Primérkreislaufes zu Schwingspule, Feldspulen und
Kurzschlussringen werden im Durchfluss
iiberwacht.

- Der Primarkreislauf besitzt neben einer
Leitfahigkeitsiiberwachung eine integ-
rierte Demineralisierungspatrone, wel-
che im Nebenstrom den Leitwert iiber
eine lange Nutzungszeit niedrig halt. =

- Die Einheiten verfiigen {iber eine Re-

gelung des Prozesswasserdurchflusses.
Dadurch kann bei niedrigen Prozess-
wassertemperaturen und im Teillast-
bereich der Wasserverbrauch reduziert
werden.

Im Bedarfsfall steht fiir hoher verschmutz- -
tes Prozesswasser optional eine am Gerét
erganzhare Feinfiltereinheit zur Verfiigung.

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Schwingtechnik

tet, welche auch bei kleinen Langhub-Schwingerregern (LS) eine Lastkompensation zum
Erreichen des nominalen Schwingweges ermdglicht. Alternativ zum BDA 1300 ist der
analoge Verstarker BAA 1000 mit Frequenzbereich bis 50 kHz, Klirfaktor <0,05% und
Signal-/Rauschabstand von >100 dB erhaltlich.

TIRA bietet eine neue Baureihe Verstarker mit einer Sinusleistung bis 1300 VA. Die
Verstarker steuern alle Permanentmagnet erregten Schwingerreger sowie die Schwing-
erreger in Verbindung mit einer internen Felderregung bis 1000 N an. Mit modernsten
MOSFET-Transistoren ausgestattet konnen diese Verstarker wahlweise im Strom- oder
Spannungsmodus betrieben werden. Ausgeriistet mit einem OLED-Display sind die
Verstarker einfach zu bedienen. Ein Sicherheitsmanagement {iberwacht die Funkti-
onen wie Temperatur, Uberstrom und Schwingweg. Hervorragende Eigenschaften sind
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ein hoher Rauschabstand, niedriger Klirrfaktor und Monitorausgdnge fiir
Spannung und Strom. Wahlbare Betriebsspannungsbereiche und Strombe-
reichsbegrenzung sind die Voraussetzung dafiir, dass TIRA Verstarker fiir alle auf dem
Markt befindlichen Schwingerreger nachriistbar sind. Die Verstarker sind optional fiir den
Anschluss der elektronischen Nullpunktregelung ,, TIRA Middle Control“ (TMC) ausgeriis-

"
I

||||||||||||
ll!IIIIIIIII

Verstarker BDA 1300-ET

Sinusdauerleistung rms, max. 120 VA 500 VA 1300 VA 1300 VA 1300 VA
Frequenzbereich (Kleinsignal/GroBs.) DC - 100 kHz / 40 Hz - 25 kHz DC - 180 kHz / 20 Hz - 25 kHz DC - 25000 Hz DC - 25000 Hz 2 - 25000 Hz
Spannungs-/Strommodus ja/ja ja/ja ja/ja ja/ja ja/nein
Spannung gus, Max. 22V 45V 72V 72V 72V
Strom rMs, max. 55A 112A 18A 18A 18A
Signaleingangsspannung pk 35V 35V 35V 35V 35V
Klirrfaktor (THD) < 0,05 % < 0,05 % <0,1% <0,1% <0,1%

.E Signal-/Rauschabstand > 100 dB >110dB >90dB >90dB >90 dB

§ Feldversorgung nein nein nein ja (extern) ja (extern+TMC)

46) Feldspannung - - - 69V 69V

'§ Feldstrom - - - 9A 9A

-S Gesamtmasse 9 kg 18 kg 22 kg 39 kg 43 kg

!I.) GroBe (B x HxT) 440 %90 x 290 mm 440 %90 x 290 mm 440 x 100 x 500 mm 440 x 200 x 500 mm 440 x 260 x 500 mm

é Schutzeinrichtungen Uberstrom, Temperatur, Clipping Uberstrom, Temperatur, Clipping Ubem&?tmh'ﬁgzﬁﬁit:;;;g)ping, Ubeﬁ;?r:“h'ﬁ’rgzﬁsit:;‘gg)ping, Ubers&ﬂﬂdﬁn;zﬁ@its;ﬁg)ping,

=

N
o
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TIRA Schwingtechnik

Der Gradientenverstérker von TIRA ist ein einachsiger pulsweitenmodulierter Verstarker.
Das extrem niedrige Ausgangsrauschen, die extrem hohe Bandbreite und die exzellente
Stabilitat machen den Verstarker ideal fiir anspruchsvolle Aufgaben im Labor und in der
Medizin. Die TIRA Leistungsverstarker nutzen die fortschrittliche hybride digitale und
analoge Steuerungsarchitektur und bieten eine Vielzahl von leistungsstarken Funktionen.

Auf einem LCD-Touchscreen-Display werden der Modulstatus mit Stromanzeige und
die Fehlerdiagnose angezeigt. Eine Sicherheitsiiberwachung schiitzt den Verstérker
gegen Kurzschluss und eine dadurch mdgliche Zerstérung der Module. Fehleranzeige
und Systemparameter im Klartext erhohen die Verfiigbarkeit durch schnelle Diagno-
se. Die hohe effektive Schaltfrequenz von bis zu 102 kHz erméglicht Priiffrequen-
zen von bis zu 4000 Hz ohne Leistungsabfall. Die Kaskadierung der Module erlaubt
einen Verstarkeraufbau bis zu 240 kVA bei geringem Platzbedarf. Die Ausgangs-
spannung der Module kann verandert werden, so dass TIRA Verstérker auch an nahezu
alle am Markt befindlichen Schwingerreger angepasst werden kdnnen.

kv T

Chameleon A60011210

Sinusdauerleistung rms 15 kVA 15 kVA
Frequenzbereich DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz
Spannung rms, max. 212V 212V
Strom Rms, max. 40-100 A 40-100 A
Signaleingangsspannung pk +10V +10V
Klirrfaktor (THD) <02 % <02 %
Signal-/Rauschabstand >80 dB >80 dB
Feldversorgung intern intern
Feldspannung * 140-280 V 140-280 V
Feldstrom * 6-8A 6-8A
Gesamtmasse 330 kg 330 kg
MaBe (B x H xT) 600 x 1740 x 800 mm 600 x 1740 x 800 mm
Schutzeinrichtungen Uberstrom, Temperatur, Schwingweg, Uberstrom, Temperatur, Schwingweg,

Kiihlluft, Druckluft, Phaseniiberwachung Kiihlluft, Phaseniiberwachung

* variabel nach Kundenwunsch

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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Sinusdauerleistung rms 22,5 kVA 37,5 kVA 60 kVA 75 kVA 90 kVA
Frequenzbereich DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz
Spannung rMs, Mmax. 212V 212V 212V 212V 212V
Strom gms, max. 200 A 300 A 500 A 600 A 700 A
Signaleingangsspannung pk +10V +10V +10V +10V +10V
Klirrfaktor (THD) <02 % <0,2 % <02 % <0,22 % <02 %
Signal-/Rauschabstand > 80 dB >80 dB > 80 dB >80 dB >80 dB
Feldversorgung intern intern intern intern intern
Feldspannung * 105-140V 105V 250V 250V 250V
Feldstrom * 8-75A 75A 103 A 103 A 103 A
Gesamtmasse 600 kg 620 kg 1050 kg 1100 kg 1150 kg
MaBe (B x H xT) 1200 x 1800 x 800 mm 1200 x 1800 x 800 mm 1800 x 2200 x 900 mm 1800 x 2200 x 900 mm 1800 x 2200 x 900 mm
Schutzeinrichtungen (Auszug) Uberstrom, Temperatur, Uberstrom, Temperatur, Uberstrom, Temperatur, Uberstrom, Temperatur, Uberstrom, Temperatur,
Schwingweg, Luftftzufuhr Schwingweg, Luftftzufuhr Schwingweg, Luftftzufuhr Schwingweg, Luftftzufuhr Schwingweg, Luftftzufuhr

* variabel nach Kundenwunsch

Sinusdauerleistung rus 120 kVA 135 kVA 150 kVA 150 kVA
Frequenzbereich DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz
Spannung rms, max. 212V 212V 212V 212V
Strom grus, max. 1000 A 1200 A 1300A 1500 A
Signaleingangsspannung pk +10V +10V +10V +10V
-E Klirrfaktor (THD) <0,2% <0,2% <0,2% <0,2%
-E) Signal-/Rauschabstand >80 dB >80 dB >80 dB >80 dB
8 Feldversorgung extern extern extern extern
= Feldspannung * 132V 132V 132V 132V
3 Feldstrom * 270 A 270 A 270 A 270 A
‘S Gesamtmasse Verstérker/Feldeinheit 1350/500 kg 1400/500 kg 1800/500 kg 1900/500 kg
(/.) MaBe Verstarker/Feld. (B x H xT) 1800x2200x900 / 600x1740x850 mm 1800x2200x900 / 600x1740x850 mm 2400%2200x900 / 600x1740x850 mm 2400%2200x900 / 600x1740x850 mm
< Schutzeinrichtungen (Auszug) Ubers.trom,Temperat.}Jr, Schwingweg, Ubers.trom,Temperat.}Jr, Schwingweg, Ubers.trom,Temperat.pr, Schwingweg, Ubers.trom,Temperat"ur, Schwingweg,
> Leitwert, Phaseniiberwachung Leitwert, Phaseniiberwachung Leitwert, Phaseniiberwachung Leitwert, Phaseniiberwachung
=

w
(=]
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Features der digitalen Verstarker:

- flexibel durch modularen Aufbau

- Netzschalter und Netfilter integriert
- mehrstufige Feldumschaltung (Energiesparmodus)

- 4 Sigma Spitzenstrom

Sinusdauerleistung rvs 165 kVA 195 kVA 225 kVA 240 kVA
Frequenzbereich DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz DC - 5000 Hz
Spannung rms, max. 212V 212V 212V 212V

Strom Rms, max. 1600 A 1800 A 2200A 2300A
Signaleingangsspannung pk +10V +10V +10V +10V
Klirrfaktor (THD) <02 % <02 % <02 % <02 %
Signal-/Rauschabstand >80 dB > 80 dB >80 dB > 80 dB
Feldversorgung extern extern extern extern
Feldspannung * 240V 240V 240V 290V
Feldstrom * 355 A 355A 355A 320A
Gesamtmasse Verstarker/Feldeinheit 2450/1135 kg 2500/1135 kg 2600/1135 kg 2700/1135 kg
MaBe Verstarker/Feldeinheit 2400 x 2200 x 900 / 2400 x 2200 x 900 / 3200 x 2200 x 900 / 3200 x 2200 x 900 /
(B x H xT) 1200 x 1740 x 850 mm | 1200 x 1740 x 850 mm | 1200 x 1740 x 850 mm | 1200 x 1740 x 850 mm

Schutzeinrichtungen

Uberstrom, Temperatur,
Schwingweg, Druckluft,
Durchfluss, Leitwert,
Phaseniiberwachung,
Not-Aus Schalter

Uberstrom, Temperatur,
Schwingweg, Druckluft,
Durchfluss, Leitwert,
Phaseniiberwachung,
Not-Aus Schalter

Uberstrom, Temperatur,
Schwingweg, Druckluft,
Durchfluss, Leitwert,
Phaseniiberwachung,
Not-Aus Schalter

Uberstrom, Temperatur,
Schwingweg, Druckluft,
Durchfluss, Leitwert,
Phaseniiberwachung,
Not-Aus Schalter

* variabel nach Kundenwunsch
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Das TIRA Remote Display besteht aus einem frei platzierbaren Ge-

hause mit 9 Zoll Touch-Display zur Fernsteuerung einer Schwingpriif-

anlage. Alle Informationen und Bedienmdglichkeiten des Verstéarker-

Displays werden iibertragen.

Features:

- robustes Metallgehduse BxHXT 330x271x207 mm

- bis zu 100 m Leitungslange

- 9 Zoll TFT-Widescreen-Display mit LED-Hintergrundbeleuchtung

- zeigt alle Informationen des Systems an, z.B.: Status der Kompo-
nenten, Spannung und Strom von Schwingspule und Feld, Zeitlicher
Verlauf aller Temperaturen, Aktuelle Position der Schwingarmatur
und Fehlerhistorie

- Not-Halt-Taster

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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TIRA Schwingtechnik

Das PC-gestiitzte Vibrationsregelsystem wird allen Anforderungen an eine modeme Schwin-
gerreger-Regelung gerecht. Es vereinigt hoch entwickelte und auBerst leistungsfahige DSP
(Digitaler Signal Prozessor) Hardware mit einem einfach zu bedienenden Personalcomputer.
Das System deckt den gesamten Testbereich mit den Betriebsarten Sinus, Rauschen, Schock,
Mixed Mode und Road Simulation ab und bietet dabei einfachste Bedienung mit einer graphi-
schen Benutzeroberflache. In dem Vibrationsregelsystem iibernimmt der PC die Vorbereitung
der Tests, die Anzeige der Testdaten und die sehr flexible Berichtserstellung.
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TIRA bietet Vibrationsregelsysteme verschiedener Hersteller mit 4 bis 32 simultanen Ein-
gangskanalen, umfangreichen Signalanalyseprogrammen inkl. Sinus-, Transienten-, und
Modalanalyse, akustische Analysen und Signalgenerator. Die Regelsysteme bieten Optionen
zur Integration mit Klima-/ Temperaturschranken und anderen Testinstrumentierungen. Sie
ermdglichen die Beobachtung und komplette Kontrolle der Tests iiber Netzwerke und sogar
tiber Internet.

Die jeweilige Schwingregelsoftware findet in den Hardwareplattformen eine ideale Ergan-
zung fiir umfassende Schwingpriifungen. Durch modernste Technologien erreichen die Regler
ausgezeichnete Messgenauigkeiten und eine eindrucksvolle Echtzeitperformance. Die Hard-
wareplattformen unterstiitzen die umfassende Funktionalitat der Software, die vom einfachen
Sinus oder Rauschtest {iber komplexe Tests mit Rauschsignalanregung, der ein Mehrfach-
sinussignal iiberlagert ist, bis hin zur Belastungssimulation im Zeitbereich reicht. Natiirlich
werden alle diese Tests entsprechend der einschldgigen Standards gema8 1SO, DIN, MIL und
IEC durchgefiihrt.

Zu einer kompletten Schwingpriifanlage gehort neben dem Schwingerreger und dem Regel-
system auch ein Vibrationsaufnehmer. Diese Aufnehmer sind meist piezokeramischenTyps. Sie
werden wegen ihrer hervorragenden Linearitdt bei weitem Dynamikbereich und groBem Fre-
quenzbereich als sogenannte Standard-Aufnehmer bei elektrodynamischen Schwingerregern
eingesetzt. TIRA hat eine groBe Auswahl fiir alle Anwendungszwecke im Programm.

TIRA - Schwingtechni
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TIRA Schwingtechnik in Kooperation mit k A8 d:

Aufgrund der Anforderungen der Automobilteile-Industrie fiir eine 3-Achsen-Simultan-
Priifmaschine, welche eine weiten Frequenzbereich bis 2000 Hz abdecken kann, entwi-

ckelte die Firma Kokusai eine 3-Achsen-Priifmaschine mit dem Ziel, die Spezifikationen TIRMK“K“SAI

nach MIL-Standard passend fiir die Automobil- und Luftfahrtindustrie zu erfiillen.

In einem Gemeinschaftsprojekt produziert und liefert TIRA GmbH als Hersteller von
Schwingpiifanlagen die erforderlichen Komponenten wie Schwingerreger, Verstarker und
Kiihleinheiten und realisiert dariiber hinaus die erforderliche Steuerhard- und software.

Eigenschaften:
e  Energiesparmodus (Feldreduzierung)
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e multiple Sicherheitsvorrichtungen
e konstruiert fiir Langzeitbetrieb
e hohe Querschwingungsfestigkeit
e Kiihlgebldse mit optionaler variabler Liiftersteuerung
Maximale Nennkraft Sinus 27000 N 35000 N 49500 N 55000 N 70000 N 'E
L=
Frequenzbereich 5-2000 Hz 5-2000 Hz 5-2000 Hz 5-2000 Hz 5-2000 Hz 8
)
Maximale Beschleunigung Sinus 12¢ 15¢g 21g 244q 274 g’
Maximaler Schwingweg (Pk-Pk) 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm ;
=
Abmessungen Schwingtisch 500 x 500 mm 500 x 500 mm 500 x 500 mm 500 x 500 mm 500 x 500 mm !;))
Eine groBe Auswahl an Modellen und Konfigurationen sind verfiigbar, kontaktieren Sie uns noch heute fiir [hr personliches Angebot. ¥
Allgemeine Daten - Fiir detaillierte technische Informationen siehe Produktdatenblatter (Download unter https://www.tira-gmbh.de/datasheets) é
—
=

w
w

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.




TIRA Schwingtechnik in Kooperation mit k AKkllSd:
3-Achsen/4-Poster-Automobil-Schwingpriifystem
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von TischgroBen und Anregungskraften ab. Diese sind duBerst vielseitig und kénnen je ‘}

nach Gr6Be an nahezu jeden Anwendungsfall im unteren bis mittleren Frequenzbereich
bis 500 Hz angepasst werden.

Aufgrund des ahnlichen Frequenzbereichs miissen Kunden oft servomotorische Systeme
gegen hydraulische Losungen abwégen. Ein direkter Vergleich verdeutlicht viele Vorteile
der Servomotortechnik.

mehr Prazision durch positionsbasierte Steuerung
weniger Wartung

keine Leerlauf- oder Aufwarmzeit

geringerer Energieverbrauch

sauberer und leiser Betrieb

Technische Daten Werte

Maximale Frequenz 100 Hz (vertikal und horizontal)
Maximale Beschleunigung 10 bis 25 g
Maximaler Schwingweg +50 mm
. Vertikale Anregung (2)
] SRR Horizontale Anregung (X,Y)
E Maximale Nutzlast 1000 kg (pro Einzelrad)
(9]
3 Anregungsarten Sinus, Rauschen, Schock, Roadsimulation
g Optionen Radstand-Bewegungseinrichtung
'§' (ST: 1000 mm/Standard)
Vorrichtung zum Bewegen der Laufflachenbreite
=
J (ST: 400 mm/Standard)
(V)

Auf Kundenwunsch:
Wir bieten Single/2D/3D-Systeme fiir 4-Poster-Anwendungen

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.




TIRA Schwingtechnik in Kooperation mit k A8 d:
GroB3es 3-Achsen-Simultan-Schwingpriifsystem
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Unsere servomotorisch angetriebenen Schwingpriifsysteme decken einen weiten Bereich -
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von TischgroBen und Anregungskraften ab. Diese sind duBerst vielseitig und konnen je <>

nach GroBe an nahezu jeden Anwendungsfall im unteren bis mittleren Frequenzbereich
bis 500 Hz angepasst werden.

Aufgrund des ahnlichen Frequenzbereichs miissen Kunden oft servomotorische Systeme
gegen hydraulische Lésungen abwégen. Ein direkter Vergleich verdeutlicht viele Vorteile
der Servomotortechnik.

mehr Prazision durch positionsbasierte Steuerung
weniger Wartung

keine Leerlauf- oder Aufwarmzeit

geringerer Energieverbrauch

sauberer und leiser Betrieb

Geeignet fiir den Test von Bahnausriistungen/-Teile

Technische Daten Werte

90000 N (X/Y-Achse)
120000 N (Z-Achse)

Maximale Nennkraft

Anregungsfrequenz 200 Hz
Maximale Beschleunigung 15¢
Abmessungen vom Schwingtisch U250 (2 | ) -E
9 g Gesamt: 6000 x 2500 mm ]
(%)
]
Maximale Nutzlast 4000 kg g
. _ =
Anregungsarten Sinus, Rauschen, Erdbebensimulation .s
(Vs]
L]

Dieses System ist geeignet fiir die Bahnindustrie. Auf Anfrage sind auch Ausfiihrungen fiir die
Automotive-Industrie lieferbar.

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.




L
N
o
AN
N
L |
—l
AN
_2
[go]
i
<
—
e
—_
o
=
(@
=
o

- Schwingtechni

Kundenanwendungen:

Modal-Untersuchungen Chassis-Priifungen in der Automobilindustrie
(Erstverdffentlichung in ATZworldwide 1-2013, Seiten 18 - 21)

Horizontalpriifungen von elektronischen Bauteilen Integration in Produktionslinien

Zur weiteren Produktpalette der TIRA GmbH gehéren:
Auszug aus dem Fertigungs- und Lieferprogramm unserer anderen Produktgruppen:

TIRA Auswuchttechnik

- Kraft- und wegmessende Auswuchtmaschinen

- Maschinen fiir die Klein-, Mittel- und GroBserienproduktion
mit Unwuchtausgleichseinheiten

TIRA Werkstoffpriiftechnik
- Zug-/Druck-/Biegemaschinen mit Spindelantrieb
- Universalpriifmaschinen

TIRA Mechanische Fertigung

- Komponenten und Baugruppen fiir Anlagenbau, Maschinen- und Werkzeugbau,
Vorrichtungs- und Formenbau

- SchweiBkonstruktionen und Komponenten fiir Behalterbau und Maschinen

I _
Schwingtechnik
Vibration Test Systems
|

TIRA Schwingtechnik | Eisfelder StraBe 23/25 | 96528 Schalkau

www.tira-gmbh.de | Tel.: +49 (0) 36766 / 280-0 | Fax: +49 (0) 36766 / 280 - 99 | e-Mail: st@tira-gmbh.de

Unser Standort

Leipzig
Dresden

Frankfurt
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